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Aberlink

Inovativni reseni
meéreni

Aberlink Inovative Metrology je britskou spolecnosti
vyrabéjici souradnicové méfici pfistroje, vizualni
méfici pristroje a méfici software. V centrale —

v Eastcombe, Glouchestershire, Anglie - se zabyva
vSemi aspekty poskytujicimi vyrobky s inovativnimi
reSenimi, ktera jsou spolehliva, cenové vyhodna a
predevsim jednoduse pouzitelna. Prostrednictvim
sité distributor( ve vice nez 40 zemich svéta
zajiStuje vSechny vyrobni oblasti s prvotfidnim
obchodnim a poprodejnim servisem.

Po zalozeni v roce 1993 ma Aberlink za sebou
pUsobivy pribéh ristu zalozeného na inovacich.

To je pozadi vSech vyvinutych vyrobkd chranénych
patenty za poslednich vice nez 20 let ve spole¢nosti
s heslem ,Inovative Metrology*, které je srdcem nasi
firemni filosofie.

Aberlink se vzdy dival na véci pohledem

z perspektivy zakaznika a jejich revolu¢ni méfici
software Aberlink 3D se stal vyrobnim standardem
pro ,snadné pouzivani“. Aberlink 3D neni jen
intuitivni a snadny k zaskoleni ovladani, ale také
extrémné vykonny a je tedy idealni jak pro kusove,
tak i sériové méreni.

Produkty a sluzby spole¢nosti Aberlink poskytuiji
zaékaznikim vyborny pomér cena/vykon. Toho
dosahli tim, Ze od prvniho dne buduiji piné
samonosny obchodni model. Protoze si vSechny
dily stroji sami vyrabi, dokonale znaji cely vyrobni
proces a dobre zpracovanou konstrukci vyrabi
jednoduché a spolehlivé dily bez dodate¢nych
nakladd. Veskera montaz stroj se provadi na misté
v Glouchestershire, kde se tvori také software.
Jedna se o pIné integrovanou spole¢nost s
minimalnimi externimi naklady, cozZ je dlivodem,
pro¢ jsou schopni nabizet Uzasnou hodnotu,

pro kterou se Aberlink stal celosvétové znamou
znackou.

Mate-li zajem vidét produkty Aberlink na vlastni o€i
a chcete si vyzkouset jejich jednoduché ovladani,
navstivte prosim, stranky naseho zastoupeni pro
Ceskou a Slovenskou republiku:
www.tm-technik.cz

Nas tym servisnich
technikd je proskolen

k poskytnuti kompletniho
servisu po celou dobu
pouZivani pristrojd
Aberlink.
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Axiom 100

Komplexni nabidka
sond Renishaw
a prislusenstvi.
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Z2-184.279mm

Canon Intuitivni software
zajistujici jednoduché
a rychlé vysledky.



Manualni nebo CNC méfici stroj

Axiom too ...
Komplexni kontrolni systém

Rychly, presny a spolehlivy systém Axiom too je
dodavan ve 4 riznych velikostech osy Y az do
1500mm. Stroj je k dispozici s manualnim nebo s piné
CNC fizenim. Axiom too mUze byt vybaven dotykovou
sondou, sondou pro kontinualni skenovani, nebo
bezkontaktnim kamerovym systémem.

Hlinikova konstrukce portalu zajistuje nejen nizkou
setrvacnost a lepsi zrychleni pfi pohybu portalu,

coz zkracuje méfici Casy, ale také to, ze se teplota
stroje rychleji pfizplsobi teploté v mistnosti, coz je
idealni, pokud stroj neni umistén v prostredi s fizenou
teplotou. Teplotni kompenzace umozriuje softwaru
vyhodnotit vysledky jako by byly méfeny pfi 20°C.

Ve standardu je dodavan s vysoce kvalitni granitovou
nebo vostinovou deskou (plivodné vyvinutou pro
opticky pramysl), kterd poskytuje vyborné pfirozené
tlumeni vibraci o vysokych frekvencich, a granitova
kolejnice osy Y dovoluje predepnuti vzduchovych
loZisek v obou smérech pro vysokou presnost.

Dalsi jedine¢nou vlastnosti Axiomu je, Ze manualni
stroj Ize kdykoliv jednoduse upgradovat na CNC,
pokud si nejste zpocatku jisti, jaké budou Vase
pozadavky na stroj.

Protoze Aberlink ma plné integrovany vyrobni procesy,
poskytuje Axiom vynikajici hodnotu, ale predevsim je
vSe jednoduse ovladatelné. Méfici software Aberlink
3D je cestou k postaveni spole¢nosti jako leadera
trhu co se ty€e snadnosti pouzivani a uzivatelské
privétivosti. Axiom too je idealni pro prilezitostné
vyuzivani i pro uplné profesionalni méreni.

Klicové vlastnosti:

* nejkratsi doba procesu Skoleni oproti jakémukoliv
obdobnému systému

e prostor potrebny pro umisténi stroje je nejmensi
v porovnani s obdobnymi pfistroji

* velikost osy Y volitelna od 600mm do 1500mm
¢ vhodny i pro dilenské prostredi
® ochrana proti vibracim jako standard

* optimalizované nizké tfeni vzduchovych lozisek, portal
kompletné hlinikovy, granitovy stdl

¢ joystick s dotykovou obrazovkou

Rozsah osy (mm)

\VnéjSi rozmér stroje (mm)

X 640 X 1130

Y 600, 900, 1200, 1500 Y 900, 1200, 1500, 1800
7 500 7 2320

Presnost:* TP20 (2,4 + 0,4L/100) um

TP200 (2,3 + 0,4L/100) pm
SP25M (2,1 + 0,4L/100) um

RozliSeni pravitka: 0,5m
Optimainf teplota:™ 18 -22°C
Rozsah provoznich teplot: 0-45°C

Stl:

\ostinova hlinikovo-granitova deska

Nebo plny granit

Nosnost stolu:

300kg (vostinova deska)
500kg (plny granit)

Max. vektorova rychlost: 600mm/sec (CNC)
Max. vektorové zrychlent: 600mm/sec? (CNC)
Spotieba vzduchu: 50 I/min
PoZadovany tlak vzduchu: 4 bar

Standardni snimaci hlavy:

o MH20i
« RTP20

o PH10T (w/TP20, TP200)
 PH20

o PH10M (w/SP25)

* PH6M (w/SP25)

Opce:

e automaticka teplotni kompenzace

® kamerové bezkontaktni méreni

¢ spodni osvétleni kolimovanym
svétlem

e upinaci systém FIX KIT

e prodlouzeni zaruky az na 36 mésicl

® porovnavani s CAD modelem

e programovani z CAD modelu
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* Maximalni pfipustna chyba MPEE podle normy ISO 10360-2 2009 v rdmci
teplotnich limitd definovanych pro optimalni rozsah teplot

** Tepelné limity prostreni:

Rychlost zmény <1 °C/hod. a <2 °C/24 hod.

Teplotni spad <1 °C/m

www.tm-technik.cz



Axiom too HS
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CNC souradnicovy méfici stroj vySsi specifikace

Axiom too HS

Od roku 2004 byl souradnicovy méfici stroj Axiom
too rychlym a pfesnym feSenim rliznych méreni, ale
Aberlink se neustale snazi zlepSovat nabizena reseni.
Axiom too HS je model, ktery je jak rychlejsi, tak
presné;jsi, aniz by doslo k vyraznému zvysSeni ceny,
ktera je vynikajici jiz u modelu Axiom too.

Oproti pohonu pres pas je Axiom too HS vybaven
pohonem pres ty¢. Toto rfeSeni umoznuje rychlejsi
akceleraci, ktera je cca o0 20% vySSi nez standardni
varianta — idealni pro sériové méreni.

Axiom too HS vyuziva pravitka s rozliSeni 0,1um na
vSech osach. V souvislosti s vySe uvedenym je model
HS nejpresné;si pristroj, ktery kdy Aberlink vyrobil —
idealni pro méreni s pfesnymi tolerancemi.

. . Rozsah osy (mm) \VnéjSi rozmér stroje (mm)
Kli€ové vlastnosti:
X 640 X 1130
¢ nejkratsi doba procesu Skoleni oproti jakémukoliv Y 600900 1200. 1500 Y 900, 1200 1500 1800
obdobnému systému T ' ' ' '
. . Z 500 7 2320
¢ velikost osy Y volitelna od 600mm do 1500mm
e stroj osazen pravitky s rozliSenim 0,0001mm pro vysokou B " P20 @1+ 04100
fesnost: 140, um

presnost

* pohonny systém s Uhlovym bezvilovym loZiskem pro 1P200 (2,0 + 0,4L/100) m

rychlejsi akceleraci a vyssi rychlost pojezdu SP25M (1,8 + 0,4L/100) um
* vhodny i pro dilenské prosttedi RozliSenf pravitka: 0,1 um
e optimalizované nizké treni vzduchovych lozisek, portal Optirmdln tep\ot%l: 18 7022 ¢
kompletné hlinikovy, granitovy sttil Rozsah provoznich teplot: 0-45°C
. . Stl: \ostinova hlinikovo-granitova deska
¢ joystick s dotykovou obrazovkou
Nebo plny granit
Nosnost stolu: 300kg (vostinova deska)
500kg (plny granit)
Max. vektorova rychlost: 866mm/sec (CNC)
Standardni snimaci hlavy: Max. vektorové zrychlent: 1200mm/sec? (CNC)
Spotfeba vzduchu: 50 I/min
o MH20i ” - :
« RTP20 Pozadovany tlak vzduchu: 4 bar
e PH10T (w/TP20, TP200)
 PH20 '
* PH10M (w/SP25) ;

» PH6M (w/SP25)

Opce:

¢ automaticka teplotni kompenzace

® kamerové bezkontaktni méreni

® spodni osvétleni kolimovanym
svétlem

e upinaci systém FIX KIT

¢ prodlouzeni zaruky az na 36 mésicl

e porovnavani s CAD modelem

® programovani z CAD modelu

* Maximalni pfipustna chyba MPEE podle normy ISO 10360-2 2009 v ramci
teplotnich limitd definovanych pro optimalni rozsah teplot

** Tepelné limity prostteni:

Rychlost zmény <1 °C/hod. a <2 °C/24 hod.
Teplotni spad <1 °C/m

www.tm-technik.cz



5 Zenith 3
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1000mm meéfici rozsah

na ose X a 600mm nebo
800mm rozsah na ose Z.



Stredné velky CNC souradnicovy méfici stroj

Zenith 3

Existuje cela fada zasad, které prijala spole¢nost
Aberlink jiz pfi svém zaloZeni v roce 1993 a které
jsou revoluéni ve zplsobu, jakym jsou moderni
souradnicové meéfici stroje vyrabény. Portal stroje

je vyroben vyhradné z hlinikové slitiny. To ma radu
vyhod: naklady na obrabéni jsou niZsi nez u strojd
vyrobenych prevazné z granitu, keramiky nebo
jinych exotickych materiald. Hlinikova slitina snizuje
pnuti a tvofi tak vysoce stabilni strukturu. S moderni
a vykonnou vypocetni technikou a chybovou mapou
bézici v realném Case je jednoduse dosazeno vysokeé
presnosti.

To, Ze je stroj vyroben z jednoho materialu, zajistuje
stejnomérnou tepelnou roztaznost stroje. Diky tomu
mize Aberlink nabizet jednoduchou automatickou
teplotni kompenzaci obsazenou v softwaru stroje.
Pokud by byl stroj vyroben z rdiznych material,
zména rozmérll v zavislosti na teploté by nebyla
rovhomeérna a dochazelo by ke zkresleni, tedy

k nepresnostem.

VSechny pohyblivé dily jsou lehké a v kombinaci

s vhodnou konstrukci to znamena, Ze stroj ma nizkou
setrvacnost a optimalni charakteristiku zrychleni.
Proto jsou stroje skutecné rychlé a zkracuje se Cas
potifebny pro méreni.

Protoze Aberlink ma veSkerou vyrobu ve vlastnich
prostorach, je konstrukce jednotlivych dilG stroje
zalozena na jednoduchosti jejich vyroby. Diky
elegantni a jednoduché konstrukci jsou méfici stroje
Aberlink vysoce spolehlivé.

Klicové vlastnosti:

* nejkratsi doba procesu Skoleni oproti jakémukoliv
obdobnému systému

e prostor potifebny pro umisténi stroje je nejmensi
v porovnani s obdobnymi pfistroji

¢ velikost osy Y volitelnd od 1000mm do 3000mm
e vhodny i pro dilenské prostredi

* optimalizované nizké treni vzduchovych lozisek, portal
kompletné hlinikovy, granitovy stdl

¢ joystick s dotykovou obrazovkou

Standardni snimaci hlavy: Opce:

* RTP20 * automaticka teplotni kompenzace
e PH10T (w/TP20, TP200) e kamerové bezkontaktni méreni
* PH20 ® spodni osvétleni kolimovanym

» PH10M (w/SP25)
* PH6M (w/SP25)

svétlem
® upinaci systém FIX KIT
e prodlouzeni zaruky az na 36 mésicl
e porovnavani s CAD modelem
® programovani z CAD modelu

Rozsah osy (mm)

\VnéjSi rozmér stroje (mm)

X 1000
Y 1000, 1500, 2000, 2500, 3000
2600, 800

X 1460
Y 1410, 1910, 2410, 2910, 3410
72510,2910

Presnost:*

TP20 (2,7 + 0,4L/100) pm
TP200 (2,6 + 0,4L/100) um
SP25M (2,5 + 0,4L/100) um

RozliSeni pravitka: 0,5m

Optimainf teplota:™ 18 -22°C

Rozsah provoznich teplot: 0-45°C

Stl: Plny granit

Nosnost stolu: 1500kg (Tm) nebo 1000kg (ostatni velikost)
Jako opce a7z 4400kg

Max. vektorova rychlost: 600mm/sec (CNC)

Max. vektorové zrychlen: 600mm/sec? (CNC)

Spotieba vzduchu: 50 I/min

Pozadovany tlak vzduchu: 4 bar

2835
I

2190

* Maximalni pfipustna chyba MPEE podle normy ISO 10360-2 2009 v ramci
teplotnich limitt definovanych pro optimalni rozsah teplot

** Tepelné limity prostreni:

Rychlost zmény <1 °C/hod. a <2 °C/24 hod.

Teplotni spad <1 °C/m

www.tm-technik.cz



10 Azimuth

Nejmodernéjsi konstrukce
zajist'uje maximalni tuhost pro
Vvétsi rychlost posuvu a vétsi
zrychleni.




Rychly, vysoce presny, velkorozmérovy CNC soufadnicovy méfici stroj 11

Azimuth

Rozsifovani rozsahu souradnicovych méficich strojl
neni jen o zvétSovani konstrukce mensich modeld.
Kriticka je tuhost konstrukce, ale zaroven musi

byt vaha komponentd udrzena na minimu. Stroj
Azimuth je nejen nejvétSim pfistrojem ze sortimentu
spole¢nosti Aberlink, ale i vyvrcholenim vice nez
dvaceti let zkusenosti, zlepSovani v konstrukci

a vyrobé inovativnich méficich zafizeni zahrnuijici
nejnovéjsi technologie a materialy.

Revoluéni portal Azimuth je zkonstruovan z velké ¢asti
z hlinikovo-vostinovych listll vyvinutych pro Formuli

1 a letecky prdmysl. Diky tomu vznika pozoruhodny
pomér tuhosti a hmotnosti portalu, coz dava stroji
Azimuth vyhodu ve vykonu i v rychlosti.

Pohony vyvinuté pro Azimuth nabizi jednoduchy —
design a vysokou spolehlivost. Novy zplisob Rozsah osy (mm) Vngjsi rozmér stroje (mm)
konstrukce pohonu a vedeni osy Y umoznuije, X 1200 X 1850

ze v celem rozsahu stroje nedochazi k zadnym Y 1000, 1500, 2000, 2500, 3000 | Y 2000, 2500, 3000, 3500, 4000
degradacim az do délky 3000mm.

Z 1000 72510,2910
Velky stroj by mél byt schopen mérit takeé velké
komponenty a to je dalSi oblast, kde Aberlink -
pouzil inovativni mysleni. Spide, nez by zvétsovali Presnost” P20 (2,9 +04L/100) ym
tloustku granitové desky, coz extrémné zvySuje TP200 (2,8 + 0,4L/100) pm

cenu a vahu stroje, nabizi Aberlink specialné

konstruovanou zatézovou desku, které je polozena SP25M (2,6 + 0,4L/100) pm

pfimo na granitové desce. Tato zatézova deska RozliSeni pravitia: 0,1 pm
umozfuje zatizeni az do 6000kg, které je prenaseno Optimdlni teplota:** 18 -22°C
prostfednictvim nohou stroje na podlahu. Coz Rozsah provoznich teplot: 0-45°C
znamena, ze nedochazi k Zzadnému omezeni méreni. St PIny granit
Nosnost stolu: 500kg jako standard
nebo jako opce az 6000kg
Klicové viastnosti: Max. vektorova rychlost: 1300mm/sec (CNC)
Max. vektorové zrychlen: 1700mm/sec? (CNC)
* schopnost méfit dily az do hmotnosti 6000kg Spotfeba vzduchu: 50 I/min
* stroj osazen pravitky s rozli$enim 0,0001mm pro vysokou PoZadovany tlak vzduchu: 4 bar
presnost
e unikatni systém pohonu zajistujici stabilni vykon v celém
rozsahu stroje ,1'" . A
« velikost osy Y volitelna od 1000mm do 3000mm [

¢ joystick s dotykovou obrazovkou [

Standardni snimaci hlavy: Opce:

e PH10T (w/TP20, TP200) e automaticka teplotni kompenzace [ B ' —] : pu
* PH20 ® kamerové bezkontaktni méFeni ‘ :l | ~
* PH10M (w/SP25) ® spodni osvétleni kolimovanym \ :
* PH6M (w/SP25) svétlem v X
® upinaci systém FIX KIT -~ » -— " 5

e prodlouzeni zaruky az na 36 mésicl
e porovnavani s CAD modelem

® programovani z CAD modelu
* Maximalni pfipustna chyba MPEE podle normy ISO 10360-2 2009 v ramci
teplotnich limitt definovanych pro optimalni rozsah teplot

** Tepelné limity prostteni:

Rychlost zmény <1 °C/hod. a <2 °C/24 hod.
Teplotni spad <1 °C/m

www.tm-technik.cz



0 Xtreme

Novinka

o PFesnost souFadnicového méFiciho stroje

Vv

Rozsah méreni
300x300x200mm
nebo @425mm
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Ne-karteziansky CNC CMM

13

Xtreme

Pouzitim Ne-kartezianského mériciho souradnicového
systému a linearni pohonné jednotky s mechanickymi
lozZisky poskytuje souradnicovému méricimu stroji
(SMS) Xtreme robustni feSeni a zajistuje presné
vysledky. Unikatni pokrocila konfigurace SMS
zajistuje presny a rychly chod. Zaroven netrpi
kumulaci nepresnosti, které se objevuiji pfi pouziti
tfiosového kartezianského reseni.

Xtreme je autonomni kontrolni jednotka. Pracuje bez
potreby dodavky stlacéeného vzduchu — pouhym
zapojenim do zasuvky je pfipraven k provozu. Se
zabudovanym teplotnim &idlem a kompaktnimi
podstavci je Xtreme mozné umistit kamkoliv je
potreba.

Inovativni pfistroj Xtreme je evoluci stavajici

SMS technologie. Diky vyhodnym pofizovacim
nakladdim bude mit Xtreme vyrazny dopad na trh — s
potencialem nahradit stavajici jednoucelové kontrolni
jednotky. Zajisti, ze méreni bude dostupné a presné
tam, kde je potreba.

Kontrola mGze stat tisice. Setiete Vase penize.

Stalé pouzivate tradi¢ni metody kontroly, zatimco drahé
CNC stroje zahali, nebo jesté hir, vase kontrola je
nepresna nebo nedosahuje uspokojivych vysledkd?

Vyrazné snizte ¢asovou naro¢nost kontroly a dosahnéte
vysSi efektivity prace s pomoci Xtreme !

Priklad:

Pocet CNC strojd: 5

Cas usporeny kontrolou a pfipravou: 0,5 hod/stroj/sména
Pocet smén za den: 1

Denni ¢asova Uspora: 2,5 hod

Hodinova sazba: 50,- EUR/hod

Celkova rocni uspora s Xtreme: 31 250,- EUR

Rozsah osy (mm)

\Vnéjsi rozmér stroje (mm)

X 300 X 770

Y 300 Y 860

Z 200 7 2025
Presnost: 3um + L/250mm
Rozliseni pravitka: 0,5 pm

Rozsah provoznich teplot: 0-45°C

Stl: Plny granit

Max. vektorova rychlost:

750mm/sec (CNC)

Max. vektorové zrychlent:

750mm/sec? (CNC)

Spotieba vzduchu:

Z4dna

Pozadovany tlak vzduchu:

Neni

www.tm-technik.cz



Snimaci sondy

Kazdy stroj Aberlink plné podporuije jak dotykové, tak i skenovaci
snimace dodavané spolec¢nosti Renishaw.

Nasledujici sondy jsou bézné dodavané:

Sonda TP8

Sonda TP8 je vstupni Grovni pro zakazniky, ktefi
vyzaduji jen ob&asné indexovani sondy a béhem
jednoho méficiho programu bez indexovani. TP8
ma dva klouby, které umozriuji neomezené mnozstvi
Uhld indexovani. Jednotlivé indexovani ale neni
opakovatelné, coz znamena, ze dotyk musi byt po
kazdém natoceni znovu kalibrovan. TP8 pracuje s
fadou dotekl se zavitem M3.

Snimaci sonda MH20i

Sonda MH20i nabizi opakovatelné manualni
indexovani od 0° do 90° v ose A a 360° v ose B

v krocich po 15°. Je idealni pro manualni stroje.
Muze byt také pouzita i na CNC stroji, kde ale
bude vyzadovat zasah operatora, kdykoliv bude
nutné zmeénit natoceni hlavy. Hlava MH20i pracuje
s modulem TP20, pro ktery se pouZiva fada doteku
se zavitem M2.

Rszo.RTPQ‘}
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Snimaci sonda RTP20
Sonda RTP20 je velmi efektivni z hlediska
pofrizovacich nakladd pro ty zakazniky, ktefi
potrebuji automatické indexovani na CNC strojich.
Je postavena na zékladé sondy MH20i. RTP20
vyuzivd CNC pohybu stroje k indexovani pomoci
sloupku umisténého na desce stroje. Stejné jako
MH20i umozriuje indexovat od 0° do 90° v ose A
a 360° v ose B v korcich po 15° a pouziva modul
TP20 a fadu dotekl se zavitem M2. RTP20 je pIné
kompatibilni se zasobnikem dotyk MCR20 pro
automatickou vyménu dotekd.

Snimaci sonda PH10T

Sonda PH10T je plné motorizovana a umoznuje
okamzité indexovani od 0° do 105° v ose A a 360°

v ose B, v krocich po 7,5°. Tato sonda je vhodna pro
ty zakazniky, ktefi potfebuji Casté indexovani nebo
jemnéjsi krok.

Moznosti moduld pro PH10T:

TP200

TP20 je robustni modul
pro vSeobecné pouziti,
ktery Ize pouzivat

se zasobnikem

MCR20 umoziujici

automatickou vyménu. Hlava
Moduly TP20 mohou PH10T s
byt dodany s rliznou modulem
silou doteku. Pro TP20

TP20 se pouziva fada
dotekd se zavitem M2
az do délky 60mm

a s riznou délkou
modulu pfi méfeni ve
vétsi hloubce.
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Snimaci sonda PH10M Snimaci sonda PHEM
Stejné jako PH10T je i PH10M také piné Tato hlava méa pevné upinani
motorizovana sonda, kterd umoznuje okamzité autojoint. PH6M je vhodna pro
indexovani od 0° do 105° v ose A a 360° v ose B, pfipady, kdy je potfeba pouzit
v krocich po 7,5°. Tato sonda M obsahuje autojoint skenovaci hlavu SP25M a neni
a moznost pfipojeni multiwire kabelu, ktery je nutny potieba indexovani.

k pfipadnému pfipojeni skenovaci hlavy SP25M.
Sondu PH10M Ize vybavit moduly TP20 nebo

TP200. Tato sonda by méla byt upfednostnéna, PH6M se
pokud je v budoucnu planovan upgrade na skenovaci
technologii skenovani. hlavou
SP25M
Skenovaci hlava SP25M
Sonda pouziva opticky prevodnik umoznujici extrémné presné
méreni pfi kontinualnim kontaktu s méfenym dilem. To umoznuje
prenos velkého mnozstvi dat. Mnozstvi moduld, které jsou k
dispozici pro hlavu SP25M, umoznuje jeji optimalni vyuziti.
Pouzivaji se dotyky se zavitem M3 az do délky 400mm.
Sonda
PH10M se
skenovaci
hlavou
SP25M i .
Snimaci hlava PH20
Zahrnuje nejnovéjsi 5-osou technologii. Sonda PH20 nabizi nekone¢né
] mnoho moznosti indexovani k dosazeni idealniho uhlu pfi méreni. Pomoci
PH20 Ize méfit samotnym pohybem sondy, kdyz osy stroje stoji. Timto se
zvySuje dosazitelna presnost i rychlost méteni. Pfi pouziti hlavy PH20 je nutné
stroj vybavit potfebnym fadi¢em Renishaw. Sonda PH20 pracuje s moduly
TP20 s fadou dotyk( se zavitem M2.
Integrovand | Indexovani Max. délka | Krok MnoZstvi Opakovatelnost Opakovatelna
hlava indexovani Indexovatelnych Indexovani vyména dotykl
pozic
TP8 Ano Manudlni 105mm Neomezené | Neomezené Ne Ne
MH20i Ano Manudlni 150mm 15° 168 Ano Ano
RTP20 Ano Automatické 168mm 15° 168 Ano Ano
PH10T Ne Motorické 450mm 7,5° 720 Ano Ano
PH20 Ano Motorické 168mm Neomezené | Neomezené Ano Ano
PHEM Ne Z4dné 450mm Zadny Z4dné Z&dné Ano
PH10M Ne Motorické 450mm 7,5° 720 Ano Ano
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Software Aberlink 3D je revoluéni. Tak jak je
dil méren, tak je postupné vytvaren program
pfimo na obrazovce PC. Pro kétovani uzivatel
jednoduse klikne na zmérené prvky, coz hned
vyvola kétu, jako by pracoval s vykresem.

Vystupni protokoly mohou byt ve formé
okotovaného vykresu s hlavickou, nebo méfici
protokol ve formé rizné formatované tabulky,
které mohou také pfimo zobrazit OK/NOK
informace. Tyto protokoly Ize také exportovat
do MS Excel.

Dals§im moznym vystupem je zobrazeni

jen jednoho konkrétniho zméreného prvku
(pfimka, valec, kruh a dalsi), kde Ize na
jednotlivych nasnimanych bodech rozpoznat
odchylky (vhodné zejména u geometrickych
toleranci). VSechny vystupy Ize tisknout nebo
exportovat pfimo na pracovisti. o e e - S

Amicmmi L

Pokazdé, kdyz je néktery prvek méren, je
zaroven automaticky tvoren i méfici program.
Software také pocita ,bezpecné” vzdalenosti
pohybu dotyku a to, i kdyz se sonda indexuje.

e
a1

=)

Software Aberlink standardné dodavame

v ¢estiné nebo v angli¢ting, ale je k dispozici

i v mnoha dalSich jazykovych mutacich.
Revoluéni software od Aberlinku poskytuje
uzivatelm vykonny a jednoduchy nastroj pro
souradnicové méreni. To nejen zlepsuje kvalitu
vyroby zakaznika, ale i velmi zkracuje dobu
zaskoleni novych uzivateld. Z+338.950mm

[Eorr 14 s G 0 | P

Kliové vlastnosti
* automatické méfici cykly

¢ interaktivni grafika

¢ automatické rozpoznavani mérenych prvkd
e 2D a 3D, manualni i CNC méreni T - e
e méreni geometrickych funkci X+

® méreni volnych kfivek Yo

e import/export dat v DXF 7+

e export STEP a IGES pro reverzni inZzenyrstvi T T T = R

* moznost konstrukce prvkd

www.tm-technik.cz
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Softwarové moduly CAD
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CAD modul porovnavani

Softwarovy modu Aberlink CAD Comparison je
uréen pro porovnavani méfenych bodd s CAD
modelem. To je Casto jediny zpUsob jak méfit
komplexni ¢asti vyrobkd, nebo v pfipadé, kdy
prosté neexistuji vykresy, dle kterych by bylo
mozné vyrobky méfit.

Software pouziva pro vyrovnani dilu tzv. ,best-
fit“. Zmérené body jsou na obrazovce barevné
rozliSeny na zakladé odchylky realného

dilu od modelu. Toto barevné rozliSeni Ize
prenést i do vystupniho mérového protokolu.
Timto zpUsobem jsou velmi jednoduse,
transparentné a hlavné srozumitelné
zobrazeny vysledky méreni.

Modul Aberlink CAD Comparison pracuje

se vstupnimi formaty STEP nebo IGES

a umoznuje vystupy jako vykres primo

z obrazovky, tabulku nebo tabulku ve formatu
MS Excel. Tento software je snadno pouzitelny
pro manualni i CNC souradnicové méfici
stroje.

Klicové vlastnosti

e import a export IGES a STEP

e vyrovnani ,.best-fit*

« jednoduché méreni slozitych dilct
« grafické a tabulkové vystupy

e exporty do MS Excel

Programovani z CAD

Jiz mnoho let je software Aberlink nastaven
jako prmyslovy standard pro jednoduchost
ovladani a rychlé programovani. Dosud

bylo programovani mozné jen standardné
steach-and-repeat”. Ale co v pfipade, ze
chcete pfipravit program jesté pred tim, nez
zaCnete méfit na samotném stroji? Nyni Vam
Aberlink predstavuje novy softwarovy modul
pro CAD programovani, ktery v souladu s
filosofii Aberlinku umoznuje co nejjednodussi
programovani z modeld, bud’ ve formatu STEP
nebo IGES.

Pokud jiz umite pouzivat software Aberlink
3D, pak umite pracovat i s modulem pro
programovani z CAD. Misto sbirani bodl na
méreném dilu, staci nyni kliknout na povrch
modelu tam, kde chcete snimat body.

Funkce ,,Predict” pracuje stejné jako pfi
bézném méreni v software Aberlink 3D,
napfiklad pokud kliknete na ploSe na &tyfech
bodech, Ize poté pracovat s méfenym prvkem
a poétem bod( stejné jako v béZzném software.
Stejné tento modul funguije u dalsi prvka (kruh,
valec a dalsi.).

Modul programovani z CAD Ize pouzivat pfimo
na PC u stroje, nebo u jiného PC off-line.
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Kamerovy systém umoznuje bezkontaktni méreni na kazdém stroji Aberlink. Chytra
konstrukce magnetického upevnéni dovoluje jednoduse vymeénit kameru za méfici
sondu v nékolika vtefinach. Diky tomu Ize pouzit dotykové i kamerové méreni v
jednom programu.

V kamere je zabudovana telecentricka ¢ocka, ktera na monitoru dava obraz bez
zkresleni. Kamera ma také 16 piné programovatelnych LED diod uspofadanych
do kruhu okolo objektivu, stfidavé bilé a UV LED diody. Bilé diody osvétluji povrch
béZznym zplsobem, zatimco UV diody jsou zde jako diimysIné feeni problémd se
spodnim osvitem méfeného dilu. Ke kamere je dodavana specialni reflexni deska,
ktera odrazi svétlo z UV LED diod a nahrazuje tak spodni osvit dilu.

Klicové vlastnosti
¢ zména mérfeni z dotykového na kamerové béhem nékolika vtefin

e moznost pouziti dotyku i kamery v jednom méficim programu

» vysoka presnost detekce hran

* méfeni zavitl: min / max / stfedni hodnota, pravy/levy zavit, rozte¢
 plné programovatelny digitalni zoom

e horni i dolni osvit (pomoci reflexni desky)

« telecentrickd ¢ocka méfi presné i kdyz je objekt mimo ohnisko

Specifikace:

e Senzor: 3 Megapixelova vysokorychlostni barevna kamera

« Rozlisent: 2048 x 1536 (QXGA)

¢ Ohniskova vzdalenost: min. 125mm / max 1000mm (manualné nastavitelna)
e Zorné pole: min 9,5mm / max 125mm

¢ Velikost pixelu: min 4,8um / max 48um

Opce: Spodni osvit kolimovanym svétlem. Vhodné pro mensi
dily, nebo malé rota¢ni dily — viz kapitola pfisluSenstvi.

e

Softwarovy modul Aberlink Vision rozSifuje Aberlink 3D o bezkontaktni  jessmm = ™

kamerové méfeni. PIné automatickou detekci hran Ize pouzit pro ks iy ® = e B =
manuadlni i CNC verzi stroje. ZpUsob detekce hran zajistuje rychlé a T o |
opakovatelné vysledky bez zavislosti na schopnostech operatora. o |

Vykonny software Vision dovoluje snadné méreni jak béznych

v Aberlink 3D, jednoduse kliknutim na zmérené prvky. Zmérené nebo
naskenované kontury umi software vision porovnavat s DXF kfivkou.
Misto automatické detekce hran Ize k sejmuti bod( pouzit i nitkovy
kiiz nebo kurzor mysi ve tvaru kfizku ke snimani bodd ruéné

nebo dalsi pokrocilé funkce. frmeBm BakRie — 4

Kli¢ové vlastnosti

¢ plné barevny obraz
¢ CNC i manuélni ovladani

* automatické zaostrovani

o digitalni zoom

¢ volba intenzity a sméru osviceni

* automatické 2D skenovani profilu

¢ skenovani geometrickych funkci
» skenovani jednotlivych prvkd
« skenovani vSech viditelnych prvkl na jedno kliknuti

* moznost exportu 2D profilu do formatu DXF

www.tm-technik.cz
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ABERLINK [

Innovative Metrology

PrisluSenstvi pro upinani mérenych dil ,,Fix Kit"

Nova generace nastavitelnych upinacich sad pro soufadnicové méfici stroje nabizi dal$i vyhody oproti béZnym zplsobim
uchyceni mérenych dild. — _

Patentované ,, T-drazky“ a , T-matice” umoznuji sestaveni upinaciho
systému ve vice smérech. Svorky, upinace a podpéry mohou byt
umistény presné tak, aby co nejlépe vyhovovaly momentalnim
potfebam uzivatele. Jednoducha montéz véech prvki upinaciho
systému dovoli sestaveni ve velmi kratkém Case.

Znacky a popisy na hlavnich dilech stavebnice umozniuji rychlé
a presné sestaveni do pozadovaného tvaru podle jednoduchého
navodu.

Hlavni vlastnosti:

 Plynulé nastaveni podle potfeby
. . - h Fasteners:
¢ Rychla a snadna montaz Lock Nul
vy ~ . . Mylol 3 Sere
* Nekone¢né mnoho moznosti sestaveni TNut bk i
- Thurmb Scraw

* 100% opakovatelnost pouziti

Locators:

Stand off

Mini Jack Scraw

Conical Locator

Swivel Head
‘-n

Spherical Stop

Clamps:
Soft-touch spring tai
100mm clamp rod
200mm clamp rod

Standoffs:
@19 x 25mm

Infinitely adjustable it
B19 x 38mm

T-Slot and T-Nut @19 x 50mm

E19 x Fomm

@19 x 100mm

/ . \ Mountings:

Basa Plate
W ﬂ‘lﬁ‘*r I'

XY Cross Slide
Z Vertical Riser
Jnumf (G%G m-l!i W
ey
\ J
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Upinaci Sablona

Sada dvou Sablon, které umoznuiji jednoduché a opakovatelné
upnuti a rozmisténi az 8 dild.

Spodni osvit kolimovanym svétlem

Reseni pro piipady, kdy je potfeba nejkvalitnéjsi spodni podsviceni
méfenych dil(. Vytvali rovnobézny svazek svételnych paprski,
diky ¢emuz nedochazi ke zkresleni hran. Je pIné programovatelné
prostrednictvim Aberlink Vision. Dodavame v prdmérech 68mm

a 120mm.

Nosnost stold

Moznost zvySeni nosnosti stolu stroje az na 6 000kg u Azimuthu
(u Zenithu az na 4 400kg)

Automaticka teplotni kompenzace

Teplotni USB ¢idlo umisténé v noze portalu stroje poskytuje
zpétnou vazbu k teplotni kompenzaci tak, aby stroj méfil stejné
presné jako pfi 20°C.

Susi¢ka vzduchu

Susi¢ka vzduchu fady SMC IDFA pro zajisténi dobré kvality

vstupniho vzduchu slouzi k dosazeni maximalniho vykonu
a zivotnosti stroje.

Prodlouzeni zaruky

U souradnicovych méficich stroji Aberlink je mozné prodlouZit
zaruéni In(tu az na 36 mésicl, dle pozadavku zakaznika.

Servis a kalibrace

Servis i kalibrace pro Ceskou a Slovenskou republiku jsou
zajistovany spole¢nosti TM Technik s.r.0. z Brna.

www.tm-technik.cz
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