Multimar 844 Tp

Mérici dotek

VLASTNOSTI

¢ S vélcovou upinaci stopkou a
rozpérnym pojistnym krouzkem
k oto¢nému upnuti v otvoru
méficich ramen 844 Te

o 7 kalené oceli

Pouziti:

e Rovné, pro vnéjsi priméry, vzdalenosti a Sirky

TECHNICKE PARAMETRY

Priimér upinaci stopky Mnozstevni jednotka

4500040 3,5 Kus 844 Tp

Multimar 844 Ts

Mérici dotek

VLASTNOSTI

¢ S vélcovou upinaci stopkou a
rozpérnym pojistnym krouzkem
k oto¢nému upnuti v otvoru
méficich ramen 844 Te

o 7 kalené oceli

Pouziti:

o Sférické doteky, pro vnitrni priimeér

TECHNICKE PARAMETRY

Préimér upinaci stopky Mnozstevni jednotka

4500045 3,5 Kus 844 Ts
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Multimar 844 Tk

Kulova mérici vlozka

VLASTNOSTI

o Meérici kulicka z tvrdokovu s
valcovou upinaci stopkou a
rozpérnym pojistnym krouzkem
k oto¢nému upnuti v otvoru
méficich ramen 844 Te.

e Viyrobni tolerance kulicky £ 2 p

Pouziti:

o 7vl&sté vhodné k méreni Sikmych ozubenych
kol s vnitfnim a vnéjsim ozubenim

e Pouziti na konvexnich obrysech

e Pouziti pro méreni kuzell

TECHNICKE PARAMETRY

d H Prmér  Mnozstevni
upinaci stopky jednotka
mm mm mm
4502620 0,5 3 3,5 Kus
4502621 0,551 3,1 3,5 Kus
4502622 0,62 3,1 3,5 Kus
4502623 0,623 3,1 3,5 Kus
4502624 0,63 3,1 3,5 Kus
4502625 0,722 3,2 3,5 Kus
4502626 0,862 3,4 3,5 Kus
4502627 0,895 3,4 3,5 Kus
4502628 0,965 3,5 3,5 Kus
4500350 1 3,5 3,5 Kus
4502629 1,1 3,6 3,5 Kus
4502630 1,118 3,6 3,5 Kus
4502631 1,125 3,6 3,5 Kus
4500351 1,25 3.8 3,5 Kus
4502632 1,35 3,9 3,5 Kus
4502633 1,372 3,9 3,5 Kus
4502634 1,385 3,9 3,5 Kus
4500352 1,5 4 3,5 Kus
4502635 1,524 4 3,5 Kus
4502636 1,54 4 3,5 Kus
4502637 1,6 4,1 3,5 Kus
4502638 1,65 4,2 3,5 Kus
4502639 1,7 4,2 3,5 Kus
4500353 1,75 4,3 3,5 Kus
4502640 1,782 4,3 3,5 Kus
4502641 1,8 4,3 3,5 Kus
4502642 1,829 4,3 3,5 Kus
4502643 19 4,4 3,5 Kus
4500354 2 45 3,5 Kus
4502543 2,032 4,5 3,5 Kus
4502540 2,25 4.8 3,5 Kus
4502644 2,284 4.8 3,5 Kus
4502544 2,3 4.8 3,5 Kus
4502645 2,386 4,9 3,5 Kus
4502646 2,438 4,9 3,5 Kus
4500356 2,5 5 3,5 Kus
4502647 2,667 5,2 3,5 Kus
4502648 2,704 5,2 3,5 Kus
4502649 2,713 5,2 3,5 Kus
4502650 2,721 5,2 3,5 Kus
4502651 2,743 5,2 3,5 Kus
4500618 2,75 5,3 3,5 Kus
4500357 3 5,5 3,5 Kus
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Typ

844 Tk
844 Tk
844 Tk
844 Tk
844 Tk
844 Tk
844 Tk
844 Tk
844 Tk
844 Tk
844 Tk
844 Tk
844 Tk
844 Tk
844 Tk
844 Tk
844 Tk
844 Tk
844 Tk
844 Tk
844 Tk
844 Tk
844 Tk
844 Tk
844 Tk
844 Tk
844 Tk
844 Tk
844 Tk
844 Tk
844 Tk
844 Tk
844 Tk
844 Tk
844 Tk
844 Tk
844 Tk
844 Tk
844 Tk
844 Tk
844 Tk
844 Tk
844 Tk

d

H

mm mm
4502652 3,048 5,5
4502541 3,25 58

4502653 3,4 59
4500358 35 6

4502654 3,658 6,2
4500359 4 65
4500360 4,5 7

4502655 4,835 7,3
4500361 5 7,5
4502656 5,25 7,8
4502657 5,486 8

4500362 55 8

4500363 6 85
4502658 6,096 8,6
4502545 6,35 8,9
4502542 65 9

4502547 7 95
4502548 8 10,5
4502549 9 11,5
4502550 10 12,5

Primér

3,5
3,5
3,5
3,5
3,5
3,5
3,5
3,5
3,5
3,5
3,5
3,5
3,5
3,5
3,5
3,5
3,5
3,5

Kus
Kus
Kus
Kus
Kus
Kus
Kus
Kus
Kus
Kus
Kus
Kus
Kus
Kus
Kus
Kus
Kus
Kus
Kus
Kus

Mnozstevni
upinaci stopky jednotka

Typ

844 Tk
844 Tk
844 Tk
844 Tk
844 Tk
844 Tk
844 Tk
844 Tk
844 Tk
844 Tk
844 Tk
844 Tk
844 Tk
844 Tk
844 Tk
844 Tk
844 Tk
844 Tk
844 Tk
844 Tk
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Multimar 844 S

Nastavovaci zarizeni

VLASTNOSTI

¢ Jednoducha manipulace diky
upinacim pakam
® Bezpecné nastaveni jmenovitého
rozméru prostrednictvim kombi-
nace koncovych mérek
Nastaveni v horizontélni poloze
(moznost nastaveni ve vertikalni
poloze s volitelnou zakladnou
844 Sf)
Stabilni zdkladna z eloxovaného
hliniku k uloZeni koncovych
mérek. Diky tomu moznost
univerzalniho, stacionarniho i
mobilniho pouziti ve vyrobg i
méfici laboratofi
Rozsah dodavky: Zékladni
zarizeni 844 S, Navod k obsluze

L]

Pouziti:

Pro nastaveni méfidel pro vnéjsi a vnitni délky, jako je napf. Multimar 844 T
a Maramater 844 N. Nastaveni libovolného rozméru pouzitim kombinace
koncovych mérek. Jako vysoce presnd rozmérova reference se pouzivaji
koncové mérky.

TECHNICKE PARAMETRY

Obj. ¢. 4503500 4503501
Type 844 S

Rozsah pouziti vnéjsi mm 40 -400 40-1150
Rozsah pouziti vnitfni mm 0-360 0-1110

Rozméry pfistroje (Dx5xV)

4503500 520 x 80 x 40 mm
4503501 1270 x 80 x 40 mm
4503502 2300 x 80 x 80 mm
PRISLUSENSTVI
Obj. ¢. Popis

4503510  Etalonové T-bloky 20 mm pro hloubku méfreni do 40 mm

4503511 Distancni bloky s vyskou 30 mm pro zvétseni hloubek méreni

4474080 Nastavovaci mastek (70 x 12 mm), pro rozsah 18 =250 mm (pro 844 N
4474081 Nastavovaci mlstek (165 x 17 mm), pro rozsah 18 =400 mm (pro 844 N)
4470095 Meici celist (60 x 9,5 x 9 mm), pro rozsah 18 =800 mm (pro 844 N)
4503512  Zakladna pro vertikdlni pouziti, v¢. Sroubd a 2 stolnich svérek

4474082 Nastavovaci mastek (320 x 20 mm), pro rozsah 18 =800 mm (pro 844 N)

844 Sp 844 Sph 844 Neb 844 em
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4503502

40 -2180
0-2140

Typ

844 Sp
844 Sph
844 Neb
844 Neb
844 em
844 St
844 Neb

844 sf



Multimar M36B-10/ M36B-20

Indikacni méfici pfistroje

VLASTNOSTI
¢ Vysokd presnost méfeni diky Pouziti:
meéficim snimacim uloZzenym bez
tfeni a bez vuli e K méfeni vnitfnich a vnéjsich rozméra: praméry,
o Sila pfi méfeni s vysokou presnosti délky, vzdalenosti otvord, osazeni atd.
opakovani diky systému rovno- e méreni v otvorech, vnéjsi strany, zapichy,
béznych pruzin stiedici okraje atd.
® Snadnd obsluha a vysoka
ergonomie:

- Plocha stolu naklapéci a
aretovatelna v rozsahu 0° az 90°
- Nastavitelné nadzdvihnuti
pohyblivého méficiho snimace

¢ Nastavitelnd méfici sila

e Rozsah dodavky: S tfidilnou bez < centrovanim externi
sadou upinact méficich dotekl centrovani
typu JW-69 (upinaci otvor pro
stopku @ 5 mm) v¢. standardnich TECHNIC KE PARAMETRY

meéfricich dotekd z oceli a ndvodu

k obsluze. Obj. ¢. 2003200 2003201
Typ M36B-10 M36B-20
Rozsah pouziti vnéjsi mm 6,5-125 6,5-222
Rozsah pouziti vnitfni mm 20-130 20-197
Meéfici sila, einstellbar N 0-35
Draha méficiho snimace, mm 6-10 mm

nastavitelna

Obj. ¢. Upinaci otvor

mm
2003200 8
2003201 8
PRISLUSENSTVI
Obj. ¢.  Popis Mnozstevni Typ
26,35 jednotka
1
= ~ 4337662 Digitalni uchylkomér, 0,0005 mm, 12,5 mm 1087 BR
o8 mm l b54 4337664 Digitalni ichylkomér, 0,0005 mm, 12,5 mm 1087 BRi
19 mm 2220461 Sada méficich prvkd s méficimi doteky z kalené oceli, pro metrické provedeni Sada (= 3 kusy) JW-69
M36B-10 / M36B-20
2225694 Meérici dotek samostatny pro méfici prvky JW-69M / 2220461, z kalené oceli Kus PS-276
254 2220455 Sada méficich prvkd, se snimacimi doteky z tvrdokovu Sada (= 3 kusy) JW-58
. . 2225676 Méfici dotek samostatny pro méfici prvky JW-58 / 2003211, z tvrdokovu Kus PS-226
IW=9,JW-58;JW-69 4500050 Mgfici doteky pro vn&jsi méfeni, rovinné, kalena ocel Par 844 Ta
4500055 Meéfici doteky pro vnitini méreni, sférické, kalena ocel Par 844 Ti
—» g 4503015 MEéfici dotek s méfici destickou, Pramér desticky 11 mm, Rozsah nastaveni 0 =20 mm Kus 844 Tb
L 4503114 Meérici dotek s méfici destickou, Délka desticky 20 mm, Rozsah nastaveni 0 =20 mm  Kus 844 Tc
m 4503017 Meéfici dotek s kruhovou méfici destickou, Prameér 11 mm, Rozsah nastaveni 0 —20 mm Kus 844 Td
w0 o
Fl
6
844 Ta
S € 2
e . ©
K - 25 25
a) f
|
y |
w ' . | o
” (@ Jo| }
L }75 7,5!
ol 6l 21| —
1087 BR 844 Ti 844 Tc 844 Tb
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Dodnes predstavuji vyrabéné normaly, jako napr. paralelni koncové mérky, zéklad pro
méreni délek. Pouzivaji se jako nastavovaci etalony pro indika¢ni mérici zafizeni nebo
tvorf referencni etalon pro kalibra¢ni laboratore. Diky nasi kalibracni laboratori, ktera
je akreditovana Uradem PTB (Fyzikalné technicky spolkovy Urad), a diky peclivému
vybéru pouzivanych materialt zarucujeme tu nejvyssi kvalitu.
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Koncové mérky

MarGage 402 / 404 / 405 / 406 / 408 / 409 / 412 / 413

Sady ocelovych paralelnich koncovych mérek

MarGage 411/ 415

Sady ocelovych paralelnich koncovych mérek, pro kalibraci posuvnych méfitek

MarGage 402 C/404 C/405C/406 C/408 C/409C

Sady keramickych paralelnich koncovych mérek

MarGage 418 C/ 419 C

Sady keramickych paralelnich koncovych mérek,

ochranné koncové mérky a koncové meérky ke kalibraci mikrometrd

MarGage 417
Jednotlivé ocelové koncové mérky

MarGage 417 C
Jednotlivé keramické koncové mérky

Prislusenstvi pro koncové mérky

MarGage 421
Rovinna skla, planparalelni zku3ebni skla

Valeckové mérky
MarGage 426 A

Véleckové mérky pro kontrolu zavitQ

MarGage 426 M / 426 MS
Véleckové mérky na kontrolu zavit v drzéku

Nastavovaci etalony

MarGage 355 E
Nastavovaci krouzky

MarGage 390
Nastavovaci krouzky

MarGage | Etalony a mérky
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MarGage 402 / 404

Sada ocelovych koncovych mérek

VLASTNOSTI

Prostorové Usporné svislé uspora-
dani viech koncovych mérek.
Trida kalibrace K

Jako nejvyssi vyrobni etalon,
2vIa5té ke kalibraci etalond

napf. koncovych mérek nizsich
tolerancnich tfid.

Toleran¢ni trida 0

Pro pozadavky nejvyssi presnosti.
Pouziti jako vychozi normél v

méficich laboratorich a pFesnych TECHNIC KE PARAMETRY

méricich stfediscich, ve kterych

jsou kalibrovéany dalsi koncové j. & Pocet kusti v sadé Toleranc¢ni tiida Jmenovité Odstupriovani Pocet
mérky a velmi pfesna méridla. rozmery
Ks mm mm
e Trida tolerance 1 4800400 402 32 0 1,005 - 1
® Pro vysoké pozadavky na pres- 1,01 -1,09 0,01 9
nost. Jako srovnavaci koncova S kalibracnim 1,0 =18 0,1 9
mérka pro méfici pracoviste. listem Mahr 1-9 1 9
K provadéni zvlast presnych 105_030 e ?
méreni. K nastaveni zobrazova-
nych sméri méfeni. Ke zkougeni CEtE 402 32 ! ees p !
7 . : 1,01 -1,09 0,01 9
presnych mérek. S kalibra¢nim 1,1-1.9 0,1 9
¢ Toleran¢ni tfida 2 listern Mahr 1-9 1 9
e Pro pracovni kalibry kvality IT 6 a 10-30 10 3
IT 7. Pro sefizeni ukazovacich 50 - 1
méficich pfistrojd. Pro kontrolu 4800402 402 32 2 1,005 - 1
presnych rozmérl pfi vyrobé 1,01 -1,09 0,01 9
piipravkd. S kalibra¢nim 1,1-1,9 0,1 9
listem Mahr 1-9 1 9
¢ Rozsah dodavky: Dfevéné 105_030 1o ?
pouzdro s prehlednymi popiska- —gq0403p1 402 32 K 1,005 - 1
mi, Kalibra¢ni certifikat Mahr 1012109 001 9
. Koeﬂgent .delkove S kalibra¢nim 1,1-1,9 0.1 9
roztaznosti: 11,5x 10° K- listem DAKKS 1-9 1 9
10 -30 10 3
50 - 1
4800000 404 46 0 1,001 -1,009 0,001 9
1,01 -1,09 0,01 9
S kalibraénim 1,1-1,9 0,1 9
listem Mahr 1-9 1 9
10 -100 10 10
4800001 404 46 1 1,001 -1,009 0,001 9
1,01 -1,09 0,01 9
S kalibra¢nim 1,1-19 0,1 9
listem Mahr 1-9 1 9
10 -100 10 10
4800002 404 46 2 1,001 -1,009 0,001 9
1,01 -1,09 0,01 9
S kalibra¢nim 1,1-19 0,1 9
listem Mahr 1-9 1 9
10 -100 10 10
4800003DKS 404 46 K 1,001 -1,009 0,001 9
1,01 -1,09 0,01 9
S kalibra¢nim 1,1-19 0,1 9
listem DAkkS 1-9 1 9
10 -100 10 10
PRISLUSENSTVI
Obj. ¢. Popis Typ
423
4800130  Prislusenstvi k udrzbé koncovych mérek 424
4800140 Rovinné skli¢cko, @ = 45 mm 421
4800142 Drevéné klesté jednotlivé, k ochrané pred prfenosem 423
tepla pfi drzeni koncovych mérek
424
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MarGage 405 /406

Sada ocelovych koncovych mérek

VLASTNOSTI

dani viech koncovych mérek.
Trida kalibrace K

Jako nejvyssi vyrobni etalon,
zvIasté ke kalibraci etalont

napf. koncovych mérek nizsich
toleran¢nich trid.
Toleran¢ni trida 0

Pouziti jako vychozi normdl v
méficich laboratofich a presnych
meéficich strediscich, ve kterych
jsou kalibrovéany dalsi koncové
mérky a velmi pfesna méfridla.

Trida tolerance 1

Pro vysoké pozadavky na pres-
nost. Jako srovnavaci koncova
mérka pro méfici pracovisté.

K provadéni zvlast presnych
méreni. K nastaveni zobrazova-
nych smért méreni. Ke zkouseni
presnych mérek.

Toleran¢ni tfida 2

Pro pracovni kalibry kvality IT 6 a
IT 7. Pro sefizeni ukazovacich
méficich pristrojd. Pro kontrolu
presnych rozmér{ pri vyrobé
pripravkd.

Rozsah dodavky: Dievéné
pouzdro s prehlednymi popiska-
mi, Kalibra¢ni certifikat Mahr
Koeficient délkové
roztaznosti: 11,5x 106 K-

423

424

Prostorové Usporné svislé uspora-

Pro pozadavky nejvyssi pfesnosti.

TECHNICKE PARAMETRY

Pocet kust v sadé Toleranc¢ni tfida Jmenovité Odstupnovani
rozmeéry
Ks mm mm
4800410 405 47 0 1,005 - 1
1,01 -1,19 0,01 19
S kalibra¢nim 1,2-1,9 0,1 8
listem Mahr 1-9 1 9
10 -100 10 10
4800411 405 47 1 1,005 - 1
1,01 -1,19 0,01 19
S kalibra¢nim 1,2-19 0,1 8
listem Mahr 1-9 1 9
10-100 10 10
4800412 405 47 2 1,005 - 1
1,01 -1,19 0,01 19
S kalibra¢nim 1,2-1,9 0,1 8
listem Mahr 1-9 1 9
10-100 10 10
4800413DKS 405 47 K 1,005 - 1
1,01 -1,19 0,01 19
S kalibra¢nim 1,2-1,9 0,1 8
listem DAkkS 1-9 1 9
10 -100 10 10
4800010 406 87 0 0,5 - 1
1,001 -1,009 0,001 9
S kalibra¢nim 1,01 -1,49 0,01 49
listem Mahr 1-9,5 0,5 18
10-100 10 10
4800011 406 87 1 0,5 - 1
1,001 -1,009 0,001 9
S kalibra¢nim 1,01 -1,49 0,01 49
listem Mahr 1-9,5 0,5 18
10-100 10 10
4800012 406 87 2 0,5 - 1
1,001 —1,009 0,001 9
S kalibra¢nim 1,01 -1,49 0,01 49
listem Mahr 1-9,5 0,5 18
10-100 10 10
4800014DKS 406 87 K 0,5 - 1
1,001 -1,009 0,001 9
S kalibra¢nim 1,01 -1,49 0,01 49
listem DAkkS 1-9,5 0,5 18
10-100 10 10
PRISLUSENSTVI
Obj. ¢. Popis Typ
4800130 PFislusenstvi k udrzbé koncovych mérek 424
4800140 Rovinné sklicko, @ = 45 mm 421
4800142  Drevéné klesté jednotlivé, k ochrané pred pfenosem 423

tepla pfi drzeni koncovych mérek
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MarGage 408 / 409

Sada ocelovych koncovych mérek

VLASTNOSTI

dani viech koncovych mérek.
Trida kalibrace K

Jako nejvyssi vyrobni etalon,
zvI&sté ke kalibraci etalon

napf. koncovych mérek nizsich
toleran¢nich trid.
Toleran¢ni tfida 0

Pouziti jako vychozi normél v
méficich laboratofich a presnych
méricich stfediscich, ve kterych

Prostorové Usporné svislé uspora-

Pro pozadavky nejvyssi presnosti.

TECHNICKE PARAMETRY

Pocet kusu
v sadé

Toleran¢ni trida

Jmenovité
rozmery

Odstupnovani

Pocet

jsou kalibrovany dali koncove Ks mm mm
mérky a velmi pfesna méfidla. 4800020 408 1 0 0,5 = 1
1,001 -1,009 0,001 9
o Ttida tolerance 1 S.kalibraénim 1,01 -1,49 0,01 49
e Pro vysoké pozadavky na pres- [ 215_214(')% 255 4f
novst. Jako srcwgvao kopvccvwa 4800021 408 111 1 05 ) 1
meérka pro mérici pracovisté. 1,001 —1,009 0,001 9
K provadeni zviast presnych $ kalibra¢nim 1,01 -1,49 0,01 49
méreni. K nastaveni zobrazova- listem Mahr 1-24,5 0,5 48
nych smérd méreni. Ke zkouseni 25-100 25 4
presnych mérek. 4800022 408 1M 2 0,5 - 1
e Toleran¢ni tfida 2 1,001 -1,009 0,001 9
e Pro pracovni kalibry kvality IT 6 a S kalibra¢nim 1,01 -1,49 0,01 49
IT 7. Pro sefizeni ukazovacich listem Mahr 1-24,5 0.5 48
méficich pfistrojd. Pro kontrolu 25-100 25 4
presnych rozmér( pri vyrobé 4800027DKS 408 1 K 0,5 N 1
- _ 1,001 -1,009 0,001 9
S kalibra¢nim 1,01 -1,49 0,01 49
listem DAkkS 1-24,5 0,5 48
e Rozsah dOdékaZ Drevéné 25-100 25 4
pouzdro s pfehlednymi popiska- 4800030 409 121 0 0,5 - 1
mi, Kalibra¢ni certifikat Mahr 1,001 —1,009 0,001 9
o Koeficient délkové S kalibra¢nim 1,01 -1,49 0,01 49
roztaznosti: 11,5x 10° K- listem Mahr 1,6-1,9 0,1 4
1-24,5 0,5 48
30, 40, 60, 70 10 6
,80,90 25 4
25, 50, 75, 100
4800031 409 121 1 0,5 - 1
1,001 -1,009 0,001 9
S kalibra¢nim 1,01 -1,49 0,01 49
listem Mahr 1,6-19 0,1 4
1-24,5 0,5 48
30, 40, 60, 70 10 6
,80,90 25 4
25, 50, 75, 100
4800032 409 121 2 0,5 - 1
1,001 -1,009 0,001 9
S kalibra¢nim 1,01 -1,49 0,01 49
listem Mahr 1,6-1,9 0,1 4
1-24,5 0,5 48
30, 40, 60, 70 10 6
,80,90 25 4
25,50, 75, 100
4800033DKS 409 121 K 0,5 - 1
1,001 -1,009 0,001 9
S kalibra¢nim 1,01 -1,49 0,01 49
listem DAkkS 1,6-1,9 0,1 4
1-24,5 0,5 48
30, 40, 60, 70 10 6
,80,90 25 4
25, 50, 75, 100
PRISLUSENSTVI
423
Obj. ¢. Popis Typ
4800130  Prislusenstvi k udrzbé koncovych mérek 424
4800140 Rovinné sklitko, @ = 45 mm 421
424 4800142 Drevéné klesté jednotlivé, k ochrané pred prenosem tepla pfi drzeni koncovych mérek 423
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MarGage 412/413

Sada ocelovych koncovych mérek

VLASTNOSTI

Prostorové Usporné svislé uspora-
dani viech koncovych mérek.
Trida kalibrace K

Jako nejvyssi vyrobni etalon,
zvlasté ke kalibraci etalon@

napf. koncovych mérek nizsich
toleranénich tfid.

Toleran¢ni tfida 0

Pro pozadavky nejvyssi pfesnosti.
Pouziti jako vychozi normdl v
méficich laboratofich a presnych
meéficich strediscich, ve kterych
jsou kalibrovéany dalsi koncové
mérky a velmi pfesna méfridla.

Trida tolerance 1
Pro vysoké pozadavky na pres-

nost. Jako srovnavaci koncova ¢ pyN|CKE PARAMETRY
merka pro merici praCOVISte.

K provadéni zvlast presnych Pocet kust v sadé Tolerancni trida Jmenovité rozméry
méfeni. K nastaveni zobrazova- Ks mm
nych smérd mefeni. Ke zkouseni 4800425 412 8 0 125/150/175/200/250/ 8
presnych mérek. 300/ 400/ 500
e Toleran¢ni tfida 2 S kalibra¢nim
e Pro pracovni kalibry kvality IT 6 a listem Mahr
IT 7. Pro sefizeni ukazovacich 4800426 412 8 1 125/150/175/200/ 250/ 8
méficich pristrojd. Pro kontrolu 300/ 400 /500
presnych rozmérd pfi vyrobé S kalibrac¢nim
piipravk. listem Mahr
4800427 412 8 2 125/150/175/7200/250/ 8
¢ Rozsah dodavky: Drevéné — 300/400/500
N ;. . S kalibra¢nim
pouzdro s prehlednymi popiska- listern Mahr
mi, Kalibracni certifikat Mahr 4800428DKS 412 8 K 125/150/175/200/250/ 8
¢ Koeficient délkové 300/ 400 /500
roztaznosti: 11,5 x 107 K™ S kalibraénim
listem DAkkS
4800430 413 5 0 600/700/800/900/ 1000 5
S kalibra¢nim
listem Mahr
4800431 413 5 1 600/700/800/900/ 1000 5
S kalibra¢nim
listem Mahr
4800432 413 5 2 600/ 700 /800 /900 /1000 5
S kalibra¢nim
listem Mahr
4800433DKS 413 5 K 600/ 700 /800 /900 / 1000 8
S kalibra¢nim
listem DAkkS
PRISLUSENSTVI
Obj. ¢. Popis Typ
423 4800140  Rovinné sklicko, @ = 45 mm 421
4800180 Planparalelni sklicko, @ = 30 mm 421 P
4800142  Drevéné klesté jednotlivé, k ochrané pred pfenosem tepla 423
pfi drzeni koncovych mérek
4800130 Prislusenstvi k tdrzbé koncovych mérek 424
424

MarGage | Etalony a mérky 361



MarGage 411/415

Sada ocelovych koncovych mérek

VLASTNOSTI

® Prostorové Usporné svislé uspora-
dani viech koncovych mérek.
¢ Trida tolerance 1
® Pro vysoké pozadavky na pres-
nost. Jako srovnavaci koncova
mérka pro méfici pracovisté.
K provadéni zvlast presnych
méreni. K nastaveni zobrazova-
nych smért méreni. Ke zkouseni
presnych mérek.
Pouziti:
* Rozsah dodavky: Drevéné
pouzdro s prehlednymi popiska-  Pro kontrolu a kalibraci posuvnych méfitek
mi, Kalibra¢ni certifikat Mahr
¢ Koeficient délkové
roztaznosti: 11,5 x 106 K-

TECHNICKE PARAMETRY

Pocet kust v sadé Tolerancni tfida  Jmenovité rozméry

Ks mm
4800343 411 5 1 30/41,3/131,4/ 5
243,5/281,2
S kalibra¢nim
listem Mahr
4800344 411 5 2 30/41,3/131,4/ 5
243,5/281,2
S kalibra¢nim
listem Mahr
4800339 415 6 1 30/41,3/131,4/ 6

243,5/281,2 /481,1
S kalibra¢nim
listem Mahr
4800340 415 6 2 30/41,3/131,4/ 6
243,5/281,2 /4811
S kalibra¢nim
listem Mahr
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MarGage 402 C/404 C

Sada keramickych koncovych mérek

VLASTNOSTI

Vyhody keramiky:

e K pouziti v méficich laboratofich
i v naro¢ném dilenském provozu

e Vlastnosti ovérené praxi: dobré
kluzné vlastnosti, bez nebezpeci
koroze, bez nutnosti konzervace,
nizkd hmotnost, vysoké odolnost
vUci poskrabani

¢ Odolna proti korozi. Keramika

je navic vysoce odolné proti

louhtim, kyselinam, olejtm,

brusnym kapalindm a dalsim

agresivnim médiim

Pfi poskozeni méficich ploch

TECHNICKE PARAMETRY

Pocet kust
v sadé

Toleran¢ni tiida

Jmenovité
rozmeéry

Odstupnovani

poskrabanim nebo vylomenim Ks mm mm
nedochazi prakticky k zadnému 4800095 402 C 32 0 1,005 - 1
navyseni pozadavkt na material. 1,01 -1,09 0,01 9
Kluznost i rozmérova stalost S kalibra¢nim 1,1 =18 0,1 9
zdstanou zachovany listem Mahr 1-9 1 9
e Extrémné odolné proti opo- 105630 o ?
trebeni. Maximalni trvanlvost a g0 402 C 32 1 1,005 - 1
nejvyssi stabilita vsech materialt 1012109 0.01 9
pouzitych pro koncové mérky. § lallisrarifin l1,1 _1:9 6,1 9
MozZnost vyrazné delSich inter- listem Mahr 1-9 1 9
vall pfi kontrolach zkusebnich 10-30 10 3
prostredk 50 _ 1
¢ Koeficient roztaznosti podob- 4800097 402 C 32 2 1,005 - 1
ny jako ocel. To umozni ve 1,01-1,09 0,01 9
vyrobé i v laboratofi pouZiti bez S kalibracnim 1,1-1.9 0,1 9
omezeni dokonce i pfi nepfizni- listem Mahr 1-9 1 9
vych teplotnich podminkach 105630 1o ?
* Keramika je antistatickd, anti- = jg005945 402 C 32 K 1,005 - 1
magnetickd a elektricky nevodi- 101 -1,09 0,01 9
vaTrida kalibrace K Skalibratnim ~~ 1,1-1,9 0,1 9
¢ Jako nejvyssi vyrobni etalon, listem DAKKS 1-9 1 9
zvI&sté ke kalibraci etalont 10-30 10 3
méficich laboratoff nizsi Urovné, 50 - 1
napr. koncovych mérek nizsich 4800008 404 C 46 0 1,001 -1,009 0,001 9
toleran¢nich trid. 1,01 -1,09 0,01 9
e Toleran¢ni trida 0 S kalibra¢nim 1,1-1,9 0,1 9
* Pro poZadavky nejvysi presnosti. listem Mahr 101 _1900 110 190
Pouziti jako vychozi normal v -
meéficich laboratorich a presnych I e 548 ! 1'1081 _1'889 0600011 g
meéficich strediscich, ve kterych s kalibragnim i :1:9 01 9
jsou kalibrovany dalsi koncové listem Mahr 1-9 1 9
mérky a velmi pfesna méfidla. 10 =100 10 10
4800004 404 C 46 2 1,001 -1,009 0,001 9
e Trida tolerance 1 1,01 -1,09 0,01 9
® Pro vysoké pozadavky na pres- S kalibra¢nim 1,1-1,9 0,1 9
nost. Jako srovnavaci koncova listem Mahr 1-9 1 9
mérka pro méfici pracovisté. 10-100 10 10
K provadéni zvlast presnych 4800088DKS 404 C 46 K 1,001 -1,009 0,001 9
méreni. K nastaveni zobrazova- W, 1,01-1,09 0,01 °
nych smért méreni. Ke zkouseni S_kahbracmm ol =12 O 2
i . ' listem DAkkS 1-9 1 9
presnych mérek. 10-100 10 10
e Toleran¢ni tfida 2
* Pro pracovni kalibry kvality IT6 2 PRISLUSENSTVI
IT 7. Pro sefizeni ukazovacich
méficich piistrojt. Pro kontrolu  KSISEKS Popis Typ
presnych rozmérd pfi vyrobé
pripravkd. 4800130  Prislusenstvi k udrzbé koncovych mérek 424
4800140 Rovinné sklicko, @ = 45 mm 421
* Rozsah dodavky: Dfevéné 4800142  Drevéné kleité jednotlivé, k ochrané pred prenosem 423

pouzdro s prehlednymi popiska-
mi, Kalibra¢ni certifikat Mahr
Koeficient délkové
roztaznosti: 9,3 x 10 K

tepla pfi drzeni koncovych mérek

423 424
MarGage | Etalony a mérky



MarGage 405 C/406 C

Sada keramickych koncovych mérek

VLASTNOSTI

Vyhody keramiky:

L]

L]

L]

L]

L]

364

K pouziti v méficich laboratorich
i v ndro¢ném dilenském provozu
Vlastnosti ovérené praxi: dobré
kluzné vlastnosti, bez nebezpeci
koroze, bez nutnosti konzervace,
nizkad hmotnost, vysoka odolnost
vU¢i poskrabani

Odolna proti korozi. Keramika
je navic vysoce odolna proti
louhtim, kyselindm, olejtm,
brusnym kapalindm a dalsim
agresivnim médiim

Pri poskozeni méficich ploch
poskrabanim nebo vylomenim
nedochazi prakticky k Zadnému
navyseni pozadavkt na materidl.
Kluznost i rozmérova stalost
zGstanou zachovany

Extrémné odolné proti opo-
tfebeni. Maximdlni trvanlivost a
nejvyssi stabilita vech materiall
pouzitych pro koncové mérky.
Moznost vyrazné delsich inter-
vall pfi kontrolach zkusebnich
prostredkl

Koeficient roztaznosti podob-
ny jako ocel. To umozni ve
vyrobé i v laboratofi pouziti bez
omezeni dokonce i pfi nepfizni-
vych teplotnich podminkach
Keramika je antistatickd, anti-
magnetické a elektricky nevodi-
vaTrida kalibrace K

Jako nejvyssi vyrobni etalon,
2vIa5té ke kalibraci etalond

napr. koncovych mérek nizsich
toleran¢nich trid.

Toleran¢ni tfida 0

Pro pozadavky nejvyssi presnosti.
Pouziti jako vychozi normal v
méficich laboratorich a pfesnych
méficich strediscich, ve kterych
jsou kalibrovany dalsi koncové
meérky a velmi pfesna méridla.

Trida tolerance 1

Pro vysoké pozadavky na pres-
nost. Jako srovnavaci koncova
meérka pro méfici pracovisté.

K provadéni zvlast presnych
méreni. K nastaveni zobrazova-
nych smért méreni. Ke zkouseni
presnych mérek.

Toleran¢ni trida 2

Pro pracovni kalibry kvality IT 6 a
IT 7. Pro sefizeni ukazovacich
méficich pfistrojd. Pro kontrolu
presnych rozmérl pfi vyrobé
pripravkd.

Rozsah dodavky: Drevéné
pouzdro s prehlednymi popiska-
mi, Kalibra¢ni certifikat Mahr
Koeficient délkové
roztaznosti: 9,3 x 10° K™’

TECHNICKE PARAMETRY

Pocet kusu
v sadé
Ks
47

47

47

47

87

87

87

87

Prislusenstvi k Gdrzbé koncovych mérek

tepla pfi drzeni koncovych mérek

4800420 405 C
4800421 405 C
4800422 405 C
4800423DKS 405 C
4800018 406 C
43800019 406 C
4800017 406 C
4800416DKS 406 C
PRISLUSENSTVI
Obj. ¢. Popis
4800130
4800140 Rovinné sklicko, @ = 45 mm
4800142

423 424
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Toleran¢ni trida

0

S kalibra¢nim
listem Mahr

1

S kalibra¢nim
listem Mahr

2

S kalibra¢nim
listem Mahr

K

S kalibra¢nim
listem DAkkS

0

S kalibra¢nim
listem Mahr

1

S kalibra¢nim
listem Mahr

2

S kalibra¢nim
listem Mahr

K

S kalibra¢nim
listem DAkkS

Drevéné klesté jednotlivé, k ochrané pred prfenosem

Jmenovité
rozmeéry
mm

1,005
1,01 -1,19
1,2-19
1-9
10-100
1,005
1,01-1,19
1,2-1,9
1-9
10-100
1,005
1,01-1,19
1,2-19
1-9
10-100
1,005
1,01 -1,19
1,2-1,9
1-9
10-100
0,5
1,001 -1,009
1,01 -1,49
1-9,5
10-100
0,5
1,001 -1,009
1,01 -1,49

0,5
1,001 -1,009
1,01-1,49
1-9,5
10-100
0,5
1,001 -1,009
1,01 -1,49
1-9,5
10-100

Typ

424
421
423

Odstupnovani

0,001




MarGage 408 C/409 C

Sada keramickych koncovych mérek

VLASTNOSTI

Vyhody keramiky:

e K pouziti v méficich laboratofich
i v naro¢ném dilenském provozu
e Vlastnosti ovérené praxi: dobré
kluzné vlastnosti, bez nebezpeci
koroze, bez nutnosti konzervace,
nizkd hmotnost, vysoké odolnost
vUci poskrabani
¢ Odolna proti korozi. Keramika
je navic vysoce odolné proti
louhtim, kyselinam, olejtm,
brusnym kapalindm a dalsim
agresivnim médiim
Pfi poskozeni méficich ploch
poskrabanim nebo vylomenim
nedochazi prakticky k zadnému
navyseni pozadavkt na material.
Kluznost i rozmérova stalost
zUstanou zachovany
Extrémné odolné proti opo-
tfebeni. Maximalni trvanlivost a
nejvyssi stabilita vsech materiall
pouzitych pro koncové mérky.
Moznost vyrazné delsich inter-
vall pfi kontrolach zkusebnich
prostredk
Koeficient roztaznosti podob-
ny jako ocel. To umozni ve
vyrobé i v laboratofi pouziti bez
omezeni dokonce i pfi nepfizni-
vych teplotnich podminkach
Keramika je antistaticka, anti-
magnetickd a elektricky nevodi-
vaTrida kalibrace K
Jako nejvyssi vyrobni etalon,
zvI&sté ke kalibraci etalont
méficich laboratoff nizsi Urovné,
napr. koncovych mérek nizsich
toleran¢nich tfid.
Toleran¢ni tfida 0
Pro pozadavky nejvyssi presnosti.
Pouziti jako vychozi normal v
meéficich laboratorich a presnych
meéficich strediscich, ve kterych
jsou kalibrovany dalsi koncové
mérky a velmi pfesna méfidla.

Trida tolerance 1

Pro vysoké pozadavky na pres-
nost. Jako srovnavaci koncova
mérka pro méfici pracovisté.

K provadéni zvlast presnych
méreni. K nastaveni zobrazova-
nych smért méreni. Ke zkouseni
presnych mérek.

Toleran¢ni tfida 2

Pro pracovni kalibry kvality IT 6 a
IT 7. Pro sefizeni ukazovacich
méficich pristroju. Pro kontrolu
presnych rozmérd pfi vyrobé
pripravkd.

Rozsah dodavky: Drevéné
pouzdro s prehlednymi popiska-
mi, Kalibra¢ni certifikat Mahr
Koeficient délkové
roztaznosti: 9,3 x 10 K

TECHNICKE PARAMETRY

Pocet kusti  Toleran¢ni tiida  Jmenovité Odstuprovani
v sadé rozméry
Ks mm mm
4800028 408 C 111 0 0,5 - 1
1,001 -1,009 0,001 9
S kalibra¢nim 1,01 -1,49 0,01 49
listem Mahr 1-24,5 0,5 48
25-100 25 4
4800029 408 C 111 1 0,5 - 1
1,001 —1,009 0,001 9
S kalibra¢nim 1,01 -1,49 0,01 49
listem Mahr 1-24,5 0,5 48
25-100 25 4
4800026 408 C 111 2 0,5 - 1
1,001 -1,009 0,001 9
S kalibra¢nim 1,01 -1,49 0,01 49
listem Mahr 1-24,5 0,5 48
25-100 25 4
4800025DKS 408 C 111 K 0,5 - 1
1,001 -1,009 0,001 9
S kalibra¢nim 1,01 -1,49 0,01 49
listem DAkkS 1-24,5 0,5 48
25-100 25 4
4800038 409 C 121 0 0,5 - 1
1,001 -1,009 0,001 9
S kalibra¢nim 1,01 -1,49 0,01 49
listem Mahr 1,6-1,9 0,1 4
1-24,5 0,5 48
30, 40, 60, 70 10 6
,80,90 25 4
25, 50, 75, 100
4800039 409 C 121 1 0,5 - 1
1,001 -1,009 0,001 9
S kalibra¢nim 1,01 -1,49 0,01 49
listem Mahr 1,6-1,9 0,1 4
1-24,5 0,5 48
30, 40, 60, 70 10 6
,80,90 25 4
25, 50, 75, 100
4800037 409 C 121 2 0,5 - 1
1,001 -1,009 0,001 9
S kalibra¢nim 1,01 -1,49 0,01 49
listem Mahr 1,6-1,9 0,1 4
1-24,5 0,5 48
30, 40, 60, 70 10 6
,80,90 25 4
25, 50, 75, 100
4800036DKS 409 C 121 K 0,5 - 1
1,001 -1,009 0,001 9
S kalibra¢nim 1,01 -1,49 0,01 49
listem DAkkS 1,6-1,9 0,1 4
1-24,5 0,5 48
30, 40, 60, 70 10 6
,80,90 25 4
25, 50, 75, 100
PRISLUSENSTVI
Obj. ¢. Popis Typ
4800130 Prislusenstvi k udrzbé koncovych mérek 424
4800140 Rovinné sklitko, @ = 45 mm 421
4800142  Drevéné klesté jednotlivé, k ochrané pred pfenosem 423
423 424

tepla pfi drzeni koncovych mérek
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MarGage 418 C

Sada keramickych koncovych mérek

VLASTNOSTI

Vyhody keramiky:

L]

L]

L]

L]

K pouziti v méficich laboratorich
i v ndro¢ném dilenském provozu
Vlastnosti ovérené praxi: dobré
kluzné vlastnosti, bez nebezpeci
koroze, bez nutnosti konzervace,
nizkad hmotnost, vysoka odolnost
v0ci poskrabani

Odolna proti korozi. Keramika
je navic vysoce odolna proti
louhtim, kyselindm, olejtm,
brusnym kapalindm a dalsim
agresivnim médiim

Pri poskozeni méficich ploch
poskrabanim nebo vylomenim
nedochazi prakticky k Zadnému
navyseni pozadavkt na materidl.
Kluznost i rozmérova stalost
zGstanou zachovany

Extrémné odolné proti opo-
tfebeni. Maximdlni trvanlivost a
nejvyssi stabilita vech materiall
pouzitych pro koncové mérky.
Moznost vyrazné delsich inter-
vall pfi kontrolach zkusebnich
prostredkl

Koeficient roztaznosti podob-
ny jako ocel. To umozni ve
vyrobé i v laboratofi pouziti bez
omezeni dokonce i pfi nepfizni-
vych teplotnich podminkach
Keramika je antistatickd, anti-
magnetické a elektricky nevodi-
vaToleran¢ni tfida 0

Pro pozadavky nejvyssi presnosti.
Pouziti jako vychozi normal v
méficich laboratorich a pfesnych
méficich strediscich, ve kterych
jsou kalibrovany dalsi koncové
meérky a velmi pfesna méridla.

Trida tolerance 1

Pro vysoké pozadavky na pres-
nost. Jako srovnavaci koncova
mérka pro méfici pracovisté.

K provadéni zvlast presnych
méreni. K nastaveni zobrazova-
nych smért méreni. Ke zkouseni
presnych mérek.

Rozsah dodavky: Drevéné
pouzdro s prehlednymi popiska-
mi, Kalibra¢ni certifikat Mahr
Koeficient délkové
roztaznosti: 9,3 x 10° K™’

Pouziti:

Ochranny par koncovych mérek: Jako
vnéjsi kryci mérky pfi ¢astém pouziti
stejnych koncovych mérek

TECHNICKE PARAMETRY

Pocet kust v sadé  Toleran¢ni tfida Jmenovité rozméry

4800085 418 C 2 0 2
S kalibra¢nim
listem Mahr

4800086 418 C 2 1 2

S kalibra¢nim
listem Mahr
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MarGage 419 C

Sada keramickych koncovych mérek

VLASTNOSTI

Vyhody keramiky:

e K pouziti v méficich laboratofich
i v naro¢ném dilenském provozu
e Vlastnosti ovérené praxi: dobré
kluzné vlastnosti, bez nebezpeci
koroze, bez nutnosti konzervace,
nizkd hmotnost, vysoké odolnost
vUci poskrabani
¢ Odolna proti korozi. Keramika
je navic vysoce odolné proti
louhtim, kyselinam, olejtm,
brusnym kapalindm a dalsim
agresivnim médiim
Pfi poskozeni méficich ploch
poskrabanim nebo vylomenim
nedochazi prakticky k zadnému
navyseni pozadavkt na material.
Kluznost i rozmérova stalost
zUstanou zachovany
Extrémné odolné proti opo-
trebeni. Maximalni trvanlivost a
nejvyssi stabilita vsech materiall
pouzitych pro koncové mérky.
Moznost vyrazné delsich inter-
vall pfi kontrolach zkusebnich
prostredk
Koeficient roztaznosti podob-
ny jako ocel. To umozni ve
vyrobé i v laboratofi pouziti bez
omezeni dokonce i pfi nepfizni-
vych teplotnich podminkach
Keramika je antistaticka, anti-
magnetickd a elektricky nevodi-
vaTrida tolerance 1
Pro vysoké pozadavky na pres-
nost. Jako srovnavaci koncova
mérka pro méfici pracovisté.
K provadéni zvlast presnych
méreni. K nastaveni zobrazova-
nych smért méreni. Ke zkouseni
presnych mérek.

Rozsah dodavky: Dievéné
pouzdro s prehlednymi popiska-
mi, Kalibra¢ni certifikat Mahr
Koeficient délkové
roztaznosti: 9,3 x 10 K’

Pouziti:

Pro kontrolu a kalibraci tfrmenovych mikrometrd

TECHNICKE PARAMETRY

Pocet kust vsadé Toleran¢ni tfida Jmenovité rozméry

Ks mm
4800090 419 C 10 1 2,5/51/7,7/10,3
/12,9/15,0/17,6/
S kalibra¢nim 20,2/22,8/25
listem Mahr +421P 230 mm
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MarGage 417/0

VLASTNOSTI
e Od rozméru 125 mm dodéavany v
drevéné krabicce

e Jiné rozméry na vyzadani

¢ Koeficient délkové
roztaznosti: 11,5x 10° K-

Jmenovity rozmér
mm
0,5
0,55
0,6
0,65
0,7
0,75
0,8
0,85
0,9
0,95
1
1,0005
1,001
1,002
1,003
1,004
1,005
1,006
1,007
1,008
1,009
1,01
1,02
1,03
1,04
1,05
1,06
1,07
1,08
1,09
1,1
1,11
1,12
1,13
1,14
1,15
1,16
1,17
1,18
1,19
1,2
1,21
1,22
1,23
1,24
1,25
1,26

Obj. &

4801009
4801173
4801174
4801175
4801176
4801177
4801178
4801179
4801180
4801181
4801019
4801720
4801020
4801021
4801022
4801023
4801024
4801025
4801026
4801027
4801028
4801029
4801030
4801031
4801032
4801033
4801034
4801035
4801036
4801037
4801038
4801039
4801040
4801041
4801042
4801043
4801044
4801045
4801046
4801047
4801048
4801049
4801050
4801051
4801052
4801053
4801054
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Jmenovity rozmér
mm
1,27
1,28
1,29
1,3
1,31
1,32
1,33
1,34
1,35
1,36
1,37
1,38
1,39
1.4
1,41
1,42
1,43
1,44
1,45
1,46
1,47
1,48
1,49
1,5
1,6
1,7
1.8
1,9
2
2,5
3
3,5
4
4,5
5
5,5
6
6,5
7
7.5
8
8,5
9
9,5
10
10,5
1

Obj. &.

4801055
4801056
4801057
4801058
4801059
4801060
4801061
4801062
4801063
4801064
4801065
4801066
4801067
4801068
4801069
4801070
4801071
4801072
4801073
4801074
4801075
4801076
4801077
4801078
4801079
4801080
4801081
4801082
4801083
4801084
4801085
4801086
4801087
4801088
4801089
4801090
4801091
4801092
4801093
4801094
4801095
4801096
4801097
4801098
4801099
4801100
4801101

Jmenovity rozmér
mm
11,5
12
12,5
13
13,5
14
14,5
15
15,5
16
16,5
17
17,5
18
18,5
19
19,5
20
20,5
21
21,5
22
22,5
23
23,5
24
24,5
25
30
40
50
60
70
75
80
90
100
125
150
175
200
250
300
400
500
600
700
800
900
1000

Obj. &.

4801102
4801103
4801104
4801105
4801106
4801107
4801108
4801109
4801110
4801111
4801112
4801113
4801114
4801115
4801116
4801117
4801118
4801119
4801120
4801121
4801122
4801123
4801124
4801125
4801126
4801127
4801128
4801129
4801130
4801131
4801132
4801133
4801134
4801135
4801136
4801137
4801138
4801139
4801140
4801141
4801142
4801143
4801144
4801146
4801148
4801149
4801150
4801151
4801152
4801153



MarGage 417/1

VLASTNOSTI

e Od rozméru 125 mm dodavany v
drevéné krabicce

e Jiné rozméry na vyzadani

o Koeficient délkové
roztaznosti: 11,5x 106 K-

Jmenovity rozmér
mm
0,5
0,55
0,6
0,65
0,7
0,75
0,8
0,85
0,9
0,95
1
1,0005
1,001
1,002
1,003
1,004
1,005
1,006
1,007
1,008
1,009
1,01
1,02
1,03
1,04
1,05
1,06
1,07
1,08
1,09
1.1
1.1
1,12
1,13
1,14
1,15
1,16
1,17
1,18
1,19
1,2
1,21
1,22
1,23
1,24
1,25
1,26
1,27
1,28

Obj. &

4801209
4801358
4801359
4801360
4801361
4801362
4801363
4801364
4801365
4801366
4801219
4801357
4801220
4801221
4801222
4801223
4801224
4801225
4801226
4801227
4801228
4801229
4801230
4801231
4801232
4801233
4801234
4801235
4801236
4801237
4801238
4801239
4801240
4801241
4801242
4801243
4801244
4801245
4801246
4801247
4801248
4801249
4801250
4801251
4801252
4801253
4801254
4801255
4801256

Jmenovity rozmér Obj. ¢.
mm

1,29 4801257
1,3 4801258
1,31 4801259
1,32 4801260
1,33 4801261
1.34 4801262
1,35 4801263
1,36 4801264
1,37 4801265
1,38 4801266
1,39 4801267
1.4 4801268
1.41 4801269
1,42 4801270
1,43 4801271
1,44 4801272
1,45 4801273
1,46 4801274
1,47 4801275
1,48 4801276
1,49 4801277
1,5 4801278
1.6 4801279
1,7 4801280
1.8 4801281
1.9 4801282
2 4801283
2,5 4801284
3 4801285
3,5 4801286
4 4801287
4,5 4801288
5 4801289
5,5 4801290
6 4801291
6,5 4801292
7 4801293
7.5 4801294
8 4801295
8,5 4801296
9 4801297
9,5 4801298
10 4801299
10,5 4801300
1 4801301
11,5 4801302
12 4801303
12,5 4801304
13 4801305
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Jmenovity rozmér

mm
13,5
14
14,5
15
15,5
16
16,5
17
17,5
18
18,5
19
19,5
20
20,5
21
21,5
22
22,5
23
23,5
24
24,5
25
30
40
131,4
50
60
70
75
80
90
100
125
243,5
150
175
200
281,2
250
300
400
481,1
500
600
700
800
900
1000

Obj. &.

4801306
4801307
4801308
4801309
4801310
4801311
4801312
4801313
4801314
4801315
4801316
4801317
4801318
4801319
4801320
4801321
4801322
4801323
4801324
4801325
4801326
4801327
4801328
4801329
4801330
4801331
4803179
4801332
4801333
4801334
4801335
4801336
4801337
4801338
4801339
4803180
4801340
4801341
4801342
4803181
4801343
4801344
4801346
4803182
4801348
4801349
4801350
4801351
4801352
4801353

369



MarGage 417/2

VLASTNOSTI
e Od rozméru 125 mm dodéavany v
drevéné krabicce

e Jiné rozméry na vyzadani

¢ Koeficient délkové
roztaznosti: 11,5x 10° K-

Jmenovity
rozmér mm
0,5
0,55
0,6
0,65
0,7
0,75
0,8
0,85
0,9
0,95
1
1,0005
1,001
1,002
1,003
1,004
1,005
1,006
1,007
1,008
1,009
1,01
1,02
1,03
1,04
1,05
1,06
1,07
1,08
1,09
1.1
1.1
1,12
1,13
1,14
1,15
1,16
1,17
1,18
1.19
1,2
1,21
1,22
1,23
1.24
1,25
1,26
1,27
1,28

Obj. &.

4801409
4801777
4801778
4801779
4801780
4801781
4801782
4801783
4801784
4801785
4801419
4803068
4801420
4801421
4801422
4801423
4801424
4801425
4801426
4801427
4801428
4801429
4801430
4801431
4801432
4801433
4801434
4801435
4801436
4801437
4801438
4801439
4801440
4801441
4801442
4801443
4801444
4801445
4801446
4801447
4801448
4801449
4801450
4801451
4801452
4801453
4801454
4801455
4801456
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Jmenovity
rozmér mm
1,29
1,3
1,31
1,32
1,33
1,34
1,35
1,36
1,37
1,38
1,39
1,4
1,41
1,42
1,43
1,44
1,45
1,46
1,47
1,48
1,49
1,5
1,6
1,7
1,8
1,9
2
2,5
3
3,5
4
4,5
5
5,5
6
6,5
7
7,5
8
8,5
9
9,5
10
10,5
11
11,5
12
12,5
13

Obj. &.

4801457
4801458
4801459
4801460
4801461
4801462
4801463
4801464
4801465
4801466
4801467
4801468
4801469
4801470
4801471
4801472
4801473
4801474
4801475
4801476
4801477
4801478
4801479
4801480
4801481
4801482
4801483
4801484
4801485
4801486
4801487
4801488
4801489
4801490
4801491
4801492
4801493
4801494
4801495
4801496
4801497
4801498
4801499
4801500
4801501
4801502
4801503
4801504
4801505

Jmenovity
rozmér mm
13,5
14
14,5
15
15,5
16
16,5
17
17,5
18
18,5
19
19,5
20
20,5
21
21,5
22
22,5
23
23,5
24
24,5
25
30
40
41,3
50
60
70
75
80
90
100
125
131.4
150
175
200
243,5
250
300
481,1
400
500
600
700
800
900
1000

Obj. &.

4801506
4801507
4801508
4801509
4801510
4801511
4801512
4801513
4801514
4801515
4801516
4801517
4801518
4801519
4801520
4801521
4801522
4801523
4801524
4801525
4801526
4801527
4801528
4801529
4801530
4801531
4803329
4801532
4801533
4801534
4801535
4801536
4801537
4801538
4801539
4803330
4801540
4801541
4801542
4803331
4801543
4801544
4803382
4801546
4801548
4801549
4801550
4801551
4801552
4801553



MarGage 417 C/0

VLASTNOSTI

Vyhody keramiky:

Ideéalni vlastnosti keramickych
paralelnich koncovych mérek od
spole¢nosti Mahr vedou v praxi
k enormni flexibilité. Keramické
koncové mérky Ize bez omezeni
dobre pouzivat jak v méficich
laboratofich, tak i v naro¢ném
dilenském provozu

¢ Snadna manipulace. Keramika

je mezi vsemni materialy pro Jmenovity Obj. ¢. Jmenovity Obj. ¢. Jmenovity Obj. ¢.
koncove mérky v kazdem ohledu  [RPRTIRNT rozmér mm rozmér mm
ten, ktery ma nejjednodussi 0,5 4804000 1.3 4804049 10 4804090
udrzbu: dobra kluznost, zadna 1 4804010 1,31 4804050 10,5 4804091
koroze, z4dna nutnost mazani, 1,0005 4804759 1,32 4804051 11 4804092
nizkd hmotnost a vysoka odol-
nost proti poskrabani 1,001 4804011 1,33 4804052 11,5 4804093
« Neni choulostivé proti narazu ~ 1:002 4804012 1,34 4804053 12 4804094
nebo lomu. Pri poskozeni mé- 1,003 4804013 1,35 4804054 12,5 4804095
ficich ploch poskrabanim nebo 1,004 4804014 1,36 4804055 13 4804096
pfi poskozeni hran v disledku 1,005 4804015 1,37 4804056 13,5 4804097
naraz( nedochazi prakticky k 1,006 4804016 1,38 4804057 14 4804098
Zadnému navySeni poZadavkina 4 o4y 4804017 1,39 4804058 14,5 4804099
materidl. MoZnost pfisunuti tim 1,008 4804018 1,4 4804059 15 4804100
zUstane zachovéna
« Extrémné odolné proti opo- 1,009 4804019 1,41 4804060 15,5 4804101
tFebeni. Maximalni Jivotnost a 1,01 4804020 1,42 4804061 16 4804102
nejvy33i stabilita viech materiala 1,02 4804021 1,43 4804062 16,5 4804103
v aktudIni méfici technice. Moz- 1,03 4804022 1,44 4804063 17 4804104
nost vyrazné delSich intervald pfi 1 04 4804023 1,45 4804064 17.5 4804105
kontrolach zkusebnich prostfed- 4 o5 4804024 1,46 4804065 18 4804106
ku o ) L 1,06 4804025 1,47 4804066 18,5 4804107
e Koroziodolné. Keramika je i bez
dalsich achrannych opatfeni 1,07 4804026 1,48 4804067 19 4804108
vysoce odolna proti louham, 1,08 4804027 1,49 4804068 19,5 4804109
kyselinam, olejtim, brusnym 1,09 4804028 1,5 4804069 20 4804110
kapalindm a dalsim agresivnim 1,1 4804029 1,6 4804070 20,5 4804111
médiim 1,11 4804030 1,7 4804071 21 4804112
* Koeficient roztaznosti podob- 4 ¢ 4804031 1.8 4804072 21,5 4804113
ny jako ocel. To umozni ve 1,13 4804032 1,9 4804073 22 4804114
vyrobé i v laboratofi pouziti bez
omezeni dokonce i pfi nepfizni- 1114 4804033 2 4804074 22,5 4804115
vjch teplotnich podminkach 1,15 4804034 2,5 4804075 23 4804116
e Neni magnetizovatelné_ Kera- 1,16 4804035 3 4804076 23,5 4804117
mika je antistaticka, antimag- 1,17 4804036 3,5 4804077 24 4804118
neticka a nevodiva. Nepfitahuje 1,18 4804037 4 4804078 24,5 4804119
prach ani necistoty a lze je 1,19 4804038 4,5 4804079 25 4804120
bezproblémove pouzit v prostoru 4 5 4804039 5 4804080 30 4804121
magnetickych poli 1,21 4804040 5,5 4804081 40 4804122
« Koeficient délkové 1,22 4804041 6 4804082 50 4804123
roztaznosti: 9.3 x 106 K-! 1,23 4804042 6,5 4804083 60 4804124
1,24 4804043 7 4804084 70 4804125
1,25 4804044 7,5 4804085 75 4804126
1,26 4804045 8 4804086 80 4804127
1,27 4804046 8,5 4804087 90 4804128
1,28 4804047 9 4804088 100 4804129
1,29 4804048 9,5 4804089
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MarGage 417 (/1

VLASTNOSTI

Vyhody keramiky:

Idealni vlastnosti keramickych
paralelnich koncovych mérek od
spole¢nosti Mahr vedou v praxi
k enormni flexibilité. Keramické
koncové mérky Ize bez omezeni
dobre pouzivat jak v méficich
laboratofich, tak i v naro¢ném
dilenském provozu

¢ Snadna manipulace. Keramika

je mezi vserni materialy pro Jmenovity Obj. ¢. Jmenovity Obj. ¢. Jmenovity Obj. ¢.
koncove mérky v kazdem ohledu [P FIRNIN rozmér mm rozmér mm
ten, ktery ma nejjednodussi 0,5 4804200 1,32 4804251 10,5 4804291
Udrzbu: dobrd kluznost, zadna 1 4804210 1,33 4804252 1 4804292
koroze, Zadna nutnost mazani, 1,0005 4804764 1,34 4804253 11,5 4804293
nizkd hmotnost a vysoka odol-
nost proti poskrabani 1,001 4804211 1,35 4804254 12 4804294
o Neni choulostivé proti narazu ~ 1:002 4804212 1,36 4804255 12,5 4804295
nebo lomu. Pii poskozeni mé- 1,003 4804213 1,37 4804256 12,9 4804754
ficich ploch poskrabanim nebo 1,004 4804214 1,38 4804257 13 4804296
pfi poskozeni hran v désledku 1,005 4804215 1,39 4804258 13,5 4804297
ndraz(i nedochaz( prakticky k 1,006 4804216 14 4804259 14 4804298
Zadnému naviSeni poZadavki na 4 547 4804217 1,41 4804260 14,5 4804299
material. Moznost pisunuti tim 1,008 4804218 1,42 4804261 15 4804300
zUstane zachovana
« Extrémné odolné proti opo- 1,009 4804219 1,43 4804262 15,5 4804301
trebeni. Maximalni sivotnost a 1,01 4804220 1,44 4804263 16 4804302
nejvysdi stabilita véech materiala 1,02 4804221 1,45 4804264 16,5 4804303
v aktualni méfici technice. Moz- 1,03 4804222 1,46 4804265 17 4804304
nost vyrazné delsich intervald pfi 1,04 4804223 1,47 4804266 17.5 4804305
kontrolach zkusebnich prostfed- 4 o5 4804224 1,48 4804267 17,6 4804755
ka , G 1,06 4804225 1,49 4804268 18 4804306
e Koroziodolné. Keramika je i bez
dakich ochrannych opatfent 1,07 4804226 1,5 4804269 18,5 4804307
vysoce odolnd proti louham, 1,08 4804227 1,6 4804270 19 4804308
kyselinam, olejam, brusnym 1,09 4804228 1,7 4804271 19,5 4804309
kapalindm a dalsim agresivnim 1,1 4804229 1,8 4804272 20 4804310
médiim 1,11 4804230 1,9 4804273 20,2 4804756
* Koeficient roztaznosti podob- 4 4, 4804231 2 4804274 20,5 4804311
ny jako ocel. To umoZni ve 1,13 4804232 2,5 4804275 21 4804312
vyrobé i v laboratofi pouziti bez
omezeni dokonce i pfi nepfizni- 114 4804233 3 4804276 21,5 4804313
vich teplotnich podminkach 1,15 4804234 3,5 4804277 22 4804314
e Neni magnetizovateh]é. Kera- 1,16 4804235 4 4804278 22,5 4804315
mika je antistatickd, antimag- 1,17 4804236 4,5 4804279 22,8 4804757
neticka a nevodiva. Nepfitahuje 1,18 4804237 5 4804280 23 4804316
prach ani necistoty a lze je 1,19 4804238 5,1 4804751 23,5 4804317
bezproblémove pouzit v prostoru 4 5 4804239 5,5 4804281 24 4804318
magnetickjch poli 1,21 4804240 6 4804282 24,5 4804319
« Koeficient délkové 1,22 4804241 6,5 4804283 25 4804320
roztaznosti: 9.3 x 106 K-' 1,23 4804242 7 4804284 30 4804321
1,24 4804243 7.5 4804285 40 4804322
1,25 4804244 7.7 4804752 41,3 4804758
1,26 4804245 8 4804286 50 4804323
1,27 4804246 8,5 4804287 60 4804324
1,28 4804247 9 4804288 70 4804325
1,29 4804248 9,5 4804289 75 4804326
1,3 4804249 10 4804290 80 4804327
1,31 4804250 10,3 4804753 90 4804328
100 4804329
131,4 4804760
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MarGage 417 C/2

VLASTNOSTI

Vyhody keramiky:

Ideéalni vlastnosti keramickych
paralelnich koncovych mérek od
spole¢nosti Mahr vedou v praxi
k enormni flexibilité. Keramické
koncové mérky Ize bez omezeni
dobre pouzivat jak v méficich
laboratofich, tak i v naro¢ném
dilenském provozu

¢ Snadna manipulace. Keramika

je mezi vsemni materialy pro Jmenovity Obj. ¢. Jmenovity Obj. ¢. Jmenovity Obj. ¢.
koncove mérky v kazdem ohledu  [RPRTIRNT rozmér mm rozmér mm
ten, ktery ma nejjednodussi 0,5 4804400 1,33 4804452 11,5 4804493
udrzbu: dobra kluznost, zadna 1 4804410 1,34 4804453 12 4804494
koroze, Zadna nutnost mazani, 1,0005 4804765 1,35 4804454 12,5 4804495
nizkd hmotnost a vysoka odol-
nost proti poskrabani 1,001 4804411 1,36 4804455 12,9 4806117
« Neni choulostivé proti narazu ~ 1:002 4804412 1,37 4804456 13 4804496
nebo lomu. Pri poskozeni mé- 1,003 4804413 1,38 4804457 13,5 4804497
ficich ploch poskrabanim nebo 1,004 4804414 1,39 4804458 14 4804498
pfi poskozeni hran v disledku 1,005 4804415 1,4 4804459 14,5 4804499
naraz{ nedochazi prakticky k 1,006 4804416 1,41 4804460 15 4804500
Zadnému navyseni poZadavkd na g7 4804417 1,42 4804461 15,5 4804501
;nﬁasig:il 'Zeljﬂcﬁécgztapr'sunu“ tim 1,008 4804418 1,43 4804462 16 4804502
« Extrémné odolné proti opo- 1,009 4804419 1,44 4804463 16,5 4804503
tFebeni. Maximalni Jivotnost a 1,01 4804420 1,45 4804464 17 4804504
nejvy33i stabilita viech materiala 1,02 4804421 1,46 4804465 17,5 4804505
v aktudIni méfici technice. Moz- 1,03 4804422 1,47 4804466 17,6 4806118
nost vyrazné delsich intervalli pfi 9,04 4804423 1,48 4804467 18 4804506
kontrolach zkusebnich prostfed- 4 o5 4804424 1,49 4804468 18,5 4804507
ku , L 1,06 4804425 1,5 4804469 19 4804508
e Koroziodolné. Keramika je i bez
dakich ochrannych opatfeni 1,07 4804426 1,6 4804470 19,5 4804509
vysoce odolna proti louhdim, 1,08 4804427 1,7 4804471 20 4804510
kyselinam, olejtim, brusnym 1,09 4804428 1.8 4804472 20,2 4806119
kapalindm a dalsim agresivnim 1,1 4804429 1,9 4804473 20,5 4804511
médiim 1,11 4804430 2 4804474 21 4804512
* Koeficient roztaznosti podob- 4 45 4804431 25 4804475 21,5 4804513
ny jako ocel. To umozni ve 1,13 4804432 3 4804476 22 4804514
vyrobé i v laboratofi pouziti bez
omezeni dokonce | pi nepfizni- 14 4804433 3,5 4804477 22,5 4804515
vjch teplotnich podminkach 1,15 4804434 4 4804478 22,8 4806120
e Neni magnetizovatelné_ Kera- 1,16 4804435 4,5 4804479 23 4804516
mika je antistaticka, antimag- 1,17 4804436 5 4804480 23,5 4804517
neticka a nevodiva. Nepfitahuje 1,18 4804437 5,1 4806114 24 4804518
prach ani necistoty a lze je 1,19 4804438 5,5 4804481 24,5 4804519
bezproblémove pouzit v prostoru 4 5 4804439 6 4804482 25 4804520
magnetickych poli 1,21 4804440 6.5 4804483 30 4804521
« Koeficient délkové 1,22 4804441 7 4804484 40 4804522
roztaznosti: 9.3 x 106 K-! 1,23 4804442 7,5 4804485 41,3 4806121
1,24 4804443 7,7 4806115 50 4804523
1,25 4804444 8 4804486 60 4804524
1,26 4804445 8,5 4804487 70 4804525
1,27 4804446 9 4804488 75 4804526
1,28 4804447 9,5 4804489 80 4804527
1,29 4804448 10 4804490 90 4804528
1,3 4804449 10,3 4806116 100 4804529
1,31 4804450 10,5 4804491 131,4 4806122
1,32 4804451 1 4804492

MarGage | Etalony a mérky



Sady koncovych mérek z oceli
Strana 334

Jednotlivé koncové mérky z ocel
Strana 342

Sady koncovych mérek z keramiky
Strana 344

Jednotlivé koncové mérky z keramiky
Strana 351

Specialni koncové mérky
Strana 352

Pfislusenstvi pro ISO koncové mérky
Strana 354

Viechny vyrobky jsou urceny k prodeji konecnym zakaznikam. 333
Obrézky a nakresy vyrobku jsou informativni. Popisky vyrobku, zejména vsechny technické parametry a specifikace, jsou zavazné pouze tehdy,

pokud jsou vzajemné dohodnuty.




Prehled sad metrickych koncovych mérek z oceli

Mitutoyo nabizi Siroky vybér koncovych mérek, které spliuji rizné potieby pramyslu. Vybér nejle-
psi sady nebo sad obvykle zavisi na pozadované pfesnosti méfeni, narocnosti méfeni a prostredi,
ve kterém budou pouzivéany.

Sada 32ks koncovych mérek z oceli

Sada 34ks koncovych mérek z ocell Sada 46ks koncovych mérek z oceli ., ; .
Sada 47ks koncovych mérek z oceli

Sada 56ks koncovych mérek z oceli  Sada 76ks koncovych mérek z oceli  Sada 87ks koncovych mérek z oceli

Sada 88ks koncovych mérek z oceli
Sada 103ks koncovych mérek z oce- Sada 112ks koncovych mérek z oce-

3 34 Vsechny vyrobky jsou urceny k prodeji konecnym zakazniktm.
Obrazky a nakresy vyrobkd jsou informativni. Popisky vyrobku, zejména viechny technické parametry a specifikace, jsou zavazné pouze tehdy,

pokud jsou vzajemné dohodnuty.




Sady metrickych ocelovych koncovych mérek
Trida piesnosti K s ISO JCSS certifikatem

Technické parametry Trida pfesnosti K s 1SO JCSS certifikatem
Presnost EN ISO 3650

Kalibracni certifikat

Hmot.

Obj. ¢. Mérek vsadé Trida presnosti Materidl Obsah sady lq]

1,0005 mm (1 kon. mérka)
1,001-1,009 mm (0,001 mm stupnovani / 9 kon. mérek)
1,01-1,49 mm (0,01 mm stupniovani / 49 kon. mérek)
516-596-60 122 K Ocel 1,6-1,9 mm (0,1 mm stupriovani / 4 kon. mérky) 3700
0,5-24,5 mm (0,5 mm stupriovani / 49 kon. mérek)

30-100 mm (10 mm stupnovani / 8 kon. mérek)

25, 75 mm (50 mm stupriovani / 2 kon. mérky)
1,0005 mm (1 kon. mérka)

JCSS Kalibracni certifikat 1,001-1,009 mm (0,001 mm stupfiovani / 9 kon. mérek)
) L o 516-937-60 112 K Ocel 1,01-1,49 mm (0,01 mm stupriovani / 49 kon. mérek) 3700
Tyto sady koncovych mérek jsou dodavany s JCSS ka- 0,5-24,5 mm (0,5 mm stupriovani / 49 kon.mérek)
libracnim certifikatem (Japan Calibration Service Sy- 25-100 mm (25 mm stupriovani / 4 kon. mérky)
N - step‘n). 1,005 mm (1 kon. mérka)
EULOEHT ER LG [[2 SR E HE £ 1,01-1,49 mm (0,01 mm stupriovéni / 49 kon. mérek)
DAKkkS COFRAC, RVA nebo UKAS kalibracnimi certifi- ~ 516-941-60 103 K Ocel 05245 mm (0,5 mm Stupﬁovém e
o ) S katy. 25-100 mm (25 mm stupriovani / 4 kon. mérky)
Tyto kalibracni vysledky jsou mezinarodné uznavané. 1,001-1,009 mm (0,001 mm stupfovani / 9 kon. mérek)

1,01-1,49 mm (0,01 mm stupriovani / 49 kon. mérek)
0,5-9,5 mm (0,5 mm stupnovani/ 19 kon. mérek)
10-100 mm (10 mm stupriovani / 10 kon.mérek)
1,005 mm (1 kon. mérka)
1,01-1,49 mm (0,01 mm stupriovani / 49 kon. mérek)
516-949-60 76 K Ocel 0,5-9,5 mm (0,5 mm supnovani/ 19 kon. mérek) 2400
10-40 mm (10 mm stupnovani / 4 kon. mérka)
50-100 mm (25 mm stupriovani / 3 kon. mérky)
0,5 mm (1 kon. mérka)
1,001-1,009 mm (0,001 mm stupnovani /9 kon. mérek)
1,01-1,09 mm (0,01 mm stupriovani /9 kon. mérek)
1,1-1,9 mm (0,1 mm stupniovani / 9 kon. mérek)
1-24 mm (1 mm stupniovani / 24 kon. mérek)
25-100 mm (25 mm stupfiovani / 4 kon. mérky)
1,005 mm (1 kon. mérka)
1,01-1,09 mm (0,01 mm stupnovani /9 kon. mérek)
516-957-60 47 K Ocel 1,1-1,9 mm (0,1 mm supnovani /9 kon. mérek) 2400
1-24 mm (1 mm stupnovani / 24 kon.mérek)
25-100 mm (25 mm stupiovani / 4 kon.mérky)
1,005 mm (1kon. mérka)
1,01-1,19 mm (0,01 mm stupriovani / 19 kon. mérek)
516-961-60 47 K Ocel 1,2-1,9 mm (0,1 mm stupriovani / 8 kon. mérek) 2800
1-9 mm (1 mm stupniovani/ 9 kon. mérek)
10-100 mm (10 mm stupriovana / 10 kon. mérek)
1,001-1,009 mm (0,001 mm stupnovani /9 kon. mérek)
1,01-1,09 mm (0,01 mm stupriovani / 9 kon. mérek)
516-994-60 46 K Ocel 1,1-1,9 mm (0,1 mm stupnovani /9 kon. mérek) 2800
1-9 mm (1 mm stupniovani / 9 kon. mérek)
10-100 mm (10 mm stupriovani/ 10 kn. mérek)
1,0005 mm (1 kon. mérka)
1,001-1,009 mm (0,001 mm stupnovani / 9 kon. mérek)
1,01-1,09 mm (0,01 mm stupriovani /9 kon. mérek)

516-945-60 87 K Ocel 3300

516-953-60 56 K Ocel 2600

kR = = o 1,1-1,9 mm (0,1 mm stupfiovani /9 kon. mérek) Lzl
1-5 mm (1 mm stupfiovani / 5 kon. mérek)
10 mm (1 kon. mérka)
1,005 mm (1 kon. mérka)
1,01-1,09 mm (0,01 mm stupriovani /9 kon. mérek)
516-965-60 By K Ocel 1,1-1,9 mm (0,1 mm stupniovani /9 kon. mérek) 1100

1-9 mm (1 mm stupriovani / 9 kon.mérek)
10-30 mm (10 mm stupriovani / 3 kon. mérky)
60 mm (1 kon. mérka)

Viechny vyrobky jsou urceny k prodeji konecnym zakaznikam. 3 3 5
Obrézky a nakresy vyrobku jsou informativni. Popisky vyrobku, zejména vsechny technické parametry a specifikace, jsou zavazné pouze tehdy,

pokud jsou vzajemné dohodnuty.




Sady metrickych ocelovych koncovych mérek
Trida presnosti 0 s ISO kontrolnim certifikatem

Trida presnosti 0 s ISO kontrolnim certifikatem Technické parametry
Presnost EN I1SO 3650

Kontrolni certifikat

Obj. ¢. Meérek vsadé Trida presnosti  Material Obsah sady

1,0005 mm (1 kon. mérka)
1,001-1,009 mm (0,001 mm stupriovani /9 kon. mérek)
1,01-1,49 mm (0,01 mm stupriovani / 49 kon. mérek)
516-597-10 122 0 Ocel 1,6-1,9 mm (0,1 mm stupnovani /4 kon. mérky) 3700
0,5-24,5 mm (0,5 mm stupnovani / 49 kon. mérek)
30-100 mm (10 mm stupfiovani / 8 kon. mérek)

Hmot.

la]

25, 75 mm (50 mm stupriovani/ 2 kon. mérky) Kontrolni certifikat
1,0005 mm (1 kon. mérka)
1,001-1,009 mm (0,001 mm stupriovani /9 kon. mérek) Sady koncovych mérek, tfida presnosti K/0/1/2 s kal.
516-938-10 112 0 Ocel 1,01'1,49 mm (0,01 mm StUpﬁOVa’nl’/‘lg kon. mérek) 3700 certifikatem JCSS (VydanYm akreditovanou laborato-
0,5-24,5 mm (0,5 mm stupriovani / 49 kon.mérek) Fi Mitutoyo JCSS ) viz online.

25-100 mm (25 mm stupriovani / 4 kon. mérky)
1,005 mm (1 kon. mérka)
1,01-1,49 mm (0,01 mm stupriovani / 49 kon. mérek)
0,5-24,5 mm (0,5 mm stupriovani / 49 kon. mérek)
25-100 mm (25 mm stupriovani / 4 kon. mérky)
1,0005 mm (1 kon.mérka)
1,001-1,009 mm (0,001 mm stupriovani / 9 kon. mérka)
516-970-10 88 0 Ocel 1,01-1,49 mm (0,01 mm stupriovani / 49 kon. mérek) 3300
0,5-9,5 mm (0,5 mm sktuprniovani / 19 kon. mérek)
10-100 mm (10 mm stupriovani/ 10 kon. mérek)
1,001-1,009 mm (0,001 mm stupriovani /9 kon. mérek)
1,01-1,49 mm (0,01 mm stupriovani / 49 kon. mérek)
0,5-9,5 mm (0,5 mm stupriovani/ 19 kon. mérek)
10-100 mm (10 mm stupriovani / 10 kon.mérek)
1,005 mm (1 kon. mérka)
1,01-1,49 mm (0,01 mm stupriovani / 49 kon. mérek)
516-950-10 76 0 Ocel 0,5-9,5 mm (0,5 mm supnovani / 19 kon. mérek) 2400
10-40 mm (10 mm stupriovani / 4 kon. mérky)
50-100 mm (25 mm stupfiovani / 3 kon. mérky)
0,5 mm (1 kon. mérka)
1,001-1,009 mm (0,001 mm stupriovani /9 kon. mérek)
1,01-1,09 mm (0,01 mm stupriovani /9 kon. mérek)
1,1-1,9 mm (0,1 mm stupnovani /9 kon. mérek)
1-24 mm (1 mm stupniovani / 24 kon. mérek)
25-100 mm (25 mm stupriovani / 4 kon. mérky)
1,005 mm (1 kon. mérka)
1,01-1,09 mm (0,01 mm stupriovani /9 kon. mérek)
516-958-10 47 0 Ocel 1,1-1,9 mm (0,1 mm supriovani / 9 kon. mérek) 2400
1-24 mm (1 mm stupnovani / 24 kon.mérek)
25-100 mm (25 mm stupniovani / 4 kon.mérky)
1,005 mm (1kon. mérka)
1,01-1,19 mm (0,01 mm stupriovani / 19 kon. mérek)
516-962-10 47 0 Ocel 1,2-1,9 mm (0,1 mm stupriovani / 8 kon. mérek) 2800
1-9 mm (1 mm stupriovani / 9 kon. mérek)
10-100 mm (10 mm stupriovéana / 10 kon. mérek)
1,001-1,009 mm (0,001 mm stupriovani /9 kon. mérek)
1,01-1,09 mm (0,01 mm stupriovani/ 9 kon. mérek)
516-995-10 46 0 Ocel 1,1-1,9 mm (0,1 mm stupnovani / 9 kon. mérek) 2800
1-9 mm (1 mm stupriovani / 9 kon. mérek)
10-100 mm (10 mm stupriovani / 10 kn. mérek)
1,0005 mm (1 kon. mérka)
1,001-1,009 mm (0,001 mm stupriovani /9 kon. mérek)
1,01-1,09 mm (0,01 mm stupriovani/ 9 kon. mérek)

516-942-10 103 0 Ocel 3800

516-946-10 87 0 Ocel 3300

516-954-10 56 0 Ocel 2080

2l = 0 Ocel 1,1-1,9 mm (0,1 mm stupriovani / 9 kon. mérek) 1200
1-5 mm (1 mm stupniovani / 5 kon. mérek)
10 mm (1 kon. mérka)
1,005 mm (1 kon. mérka)
1,01-1,09 mm (0,01 mm stupniovani/ 9 kon. mérek)
516-966-10 Y 0 Ocel 1,1-1,9 mm (0,1 mm stupiovani / 9 kon. mérek) 1100

1-9 mm (1 mm stupnovani / 9 kon.mérek)
10-30 mm (10 mm stupriovani / 3 kon. mérky)
60 mm (1 kon. mérka)

3 36 Vsechny vyrobky jsou urceny k prodeji konecnym zakaznikim.
Obrazky a nakresy vyrobku jsou informativni. Popisky vyrobki, zejména viechny technické parametry a specifikace, jsou zavazné pouze tehdy,

pokud jsou vzajemné dohodnuty.




Sady metrickych ocelovych koncovych mérek
Trida piesnosti 1 s ISO kontrolnim certifikatem

Technické parametry Trida presnosti 1 s ISO kontrolnim certifikatem
Presnost EN ISO 3650

Kontrolni certifikat

Obj. ¢. Mérek vsadé Trida presnosti Material Obsah sady

1,0005 mm (1 kon. mérka)
1,001-1,009 mm (0,001 mm stupnovani /9 kon. mérek)
1,01-1,49 mm (0,01 mm stupriovani / 49 kon. mérek)
516-598-10 122 1 Ocel 1,6-1,9 mm (0,1 mm stupnovani / 4 kon. mérky) 3700
0,5-24,5 mm (0,5 mm stupriovani / 49 kon. mérek)

30-100 mm (10 mm stupniovani / 8 kon. mérek)

25, 75 mm (50 mm stuprovani / 2 kon. mérky)
1,0005 mm (1 kon. mérka)

Hmot.

[q]

Kontrolni certifikat

Sady koncovych mérek, tfida presnosti K/0/1/2 s kal. 1,001-1,009 mm (0,001 mm stupriovani /9 kon. mérek)
certifikatem JCSS (vydanym akreditovanou laborato- 516-939-10 112 1 Ocel 1,01-1,49 mm (0,01 mm stupriovani / 49 kon. mérek) 3700
fi Mitutoyo JCSS ) viz online. 0,5-24,5 mm (0,5 mm stupnovani / 49 kon.mérek)

25-100 mm (25 mm stupfiovani / 4 kon. mérky)
1,005 mm (1 kon. mérka)
1,01-1,49 mm (0,01 mm stupriovani / 49 kon. mérek)
0,5-24,5 mm (0,5 mm stupriovani / 49 kon. mérek)
25-100 mm (25 mm stupriovani / 4 kon. mérky)
1,0005 mm (1 kon.mérka)
1,001-1,009 mm (0,001 mm stupnovani / 9 kon. mérka)
516-971-10 88 1 Ocel 1,01-1,49 mm (0,01 mm stupriovani / 49 kon. mérek) 3300
0,5-9,5 mm (0,5 mm sktupriovani / 19 kon. mérek)
10-100 mm (10 mm stupriovani/ 10 kon. mérek)
1,001-1,009 mm (0,001 mm stupnovani / 9 kon. mérek)
1,01-1,49 mm (0,01 mm stupriovani / 49 kon. mérek)
0,5-9,5 mm (0,5 mm stupnovani/ 19 kon. mérek)
10-100 mm (10 mm stupriovani / 10 kon.mérek)
1,005 mm (1 kon. mérka)
1,01-1,49 mm (0,01 mm stupniovani / 49 kon. mérek)
516-951-10 76 1 Ocel 0,5-9,5 mm (0,5 mm supnovani/ 19 kon. mérek) 2400
10-40 mm (10 mm stupriovani/ 4 kon. mérky)
50-100 mm (25 mm stupriovani / 3 kon. mérky)
0,5 mm (1 kon. mérka)
1,001-1,009 mm (0,001 mm stupnovani /9 kon. mérek)
1,01-1,09 mm (0,01 mm stupriovani / 9 kon. mérek)
1,1-1,9 mm (0,1 mm stupriovani /9 kon. mérek)
1-24 mm (1 mm stupriovani / 24 kon. mérek)
25-100 mm (25 mm stupfiovani / 4 kon. mérky)
1,005 mm (1 kon. mérka)
1,01-1,09 mm (0,01 mm stupriovani / 9 kon. mérek)
516-959-10 47 1 Ocel 1,1-1,9 mm (0,1 mm supriovani /9 kon. mérek) 2400
1-24 mm (1 mm stupriovani / 24 kon.mérek)
25-100 mm (25 mm stupiiovani / 4 kon.mérky)
1,005 mm (1kon. mérka)
1,01-1,19 mm (0,01 mm stupriovani / 19 kon. mérek)
516-963-10 47 1 Ocel 1,2-1,9 mm (0,1 mm stupniovani / 8 kon. mérek) 2800
1-9 mm (1 mm stupriovani / 9 kon. mérek)
10-100 mm (10 mm stupriovana / 10 kon. mérek)
1,001-1,009 mm (0,001 mm stupnovani / 9 kon. mérek)
1,01-1,09 mm (0,01 mm stuprovani/ 9 kon. mérek)
516-996-10 46 1 Ocel 1,1-1,9 mm (0,1 mm stupnovani / 9 kon. mérek) 2800
1-9 mm (1 mm stupriovani/ 9 kon. mérek)
10-100 mm (10 mm stupriovani/ 10 kon. mérek)
1,0005 mm (1 kon. mérka)
1,001-1,009 mm (0,001 mm stupnovani /9 kon. mérek)
1,01-1,09 mm (0,01 mm stupriovani/ 9 kon. mérek)

516-943-10 103 1 Ocel 3800

516-947-10 87 1 Ocel 3300

516-955-10 56 1 Ocel 2600

AG1E010 % L Ocel 1,1-1,9 mm (0,1 mm stupriovani / 9 kon. mérek) ey
1-5 mm (1 mm stupfiovani / 5 kon. mérek)
10 mm (1 kon. mérka)
1,005 mm (1 kon. mérka)
1,01-1,09 mm (0,01 mm stupnovani /9 kon. mérek)
516-967-10 2 1 Ocel 1,1-1,9 mm (0,1 mm stupnovani /9 kon. mérek) 1100

1-9 mm (1 mm stupnovani / 9 kon.mérek)
10-30 mm (10 mm stupriovani/ 3 kon. mérky)
60 mm (1 kon. mérka)

Vechny vyrobky jsou urceny k prodeji konecnym zakaznikim. 3 37
Obrazky a nakresy vyrobki jsou informativni. Popisky vyrobku, zejména viechny technické parametry a specifikace, jsou zavazné pouze tehdy,

pokud jsou vzajemné dohodnuty.




Sady metrickych ocelovych koncovych mérek
Trida presnosti 2 s ISO kontrolnim certifikatem

Trida presnosti 2 s ISO kontrolnim certifikatem Technické parametry
Presnost EN I1SO 3650

Kontrolni certifikat

Obj. ¢. Meérek vsadé Trida presnosti  Material Obsah sady

1,0005 mm (1 kon. mérka)
1,001-1,009 mm (0,001 mm stupriovani /9 kon. mérek)
1,01-1,49 mm (0,01 mm stupriovani / 49 kon. mérek)
516-599-10 122 2 Ocel 1,6-1,9 mm (0,1 mm stupnovani /4 kon. mérky) 3700
0,5-24,5 mm (0,5 mm stupnovani / 49 kon. mérek)
30-100 mm (10 mm stupfiovani / 8 kon. mérek)

Hmot.

la]

25, 75 mm (50 mm stupriovani/ 2 kon. mérky) Kontrolni certifikat
1,0005 mm (1 kon. mérka)
1,001-1,009 mm (0,001 mm stupriovani /9 kon. mérek) Sady koncovych mérek, tfida presnosti K/0/1/2 s kal.
516-940-10 112 2 Ocel 1,01'1,49 mm (0,01 mm StUpﬁOVa’nl’/‘lg kon. mérek) 3700 certifikatem JCSS (VydanYm akreditovanou laborato-
0,5-24,5 mm (0,5 mm stupriovani / 49 kon.mérek) Fi Mitutoyo JCSS ) viz online.

25-100 mm (25 mm stupriovani / 4 kon. mérky)
1,005 mm (1 kon. mérka)
1,01-1,49 mm (0,01 mm stupriovani / 49 kon. mérek)
0,5-24,5 mm (0,5 mm stupriovani / 49 kon. mérek)
25-100 mm (25 mm stupriovani / 4 kon. mérky)
1,0005 mm (1 kon.mérka)
1,001-1,009 mm (0,001 mm stupriovani / 9 kon. mérka)
516-972-10 88 2 Ocel 1,01-1,49 mm (0,01 mm stupriovani / 49 kon. mérek) 3300
0,5-9,5 mm (0,5 mm sktuprniovani / 19 kon. mérek)
10-100 mm (10 mm stupriovani/ 10 kon. mérek)
1,001-1,009 mm (0,001 mm stupriovani /9 kon. mérek)
1,01-1,49 mm (0,01 mm stupriovani / 49 kon. mérek)
0,5-9,5 mm (0,5 mm stupriovani/ 19 kon. mérek)
10-100 mm (10 mm stupriovani / 10 kon.mérek)
1,005 mm (1 kon. mérka)
1,01-1,49 mm (0,01 mm stupriovani / 49 kon. mérek)
516-952-10 76 2 Ocel 0,5-9,5 mm (0,5 mm supnovani / 19 kon. mérek) 2400
10-40 mm (10 mm stupnovani / 4 kon. mérka)
50-100 mm (25 mm stupfiovani / 3 kon. mérky)
0,5 mm (1 kon. mérka)
1,001-1,009 mm (0,001 mm stupriovani /9 kon. mérek)
1,01-1,09 mm (0,01 mm stupriovani /9 kon. mérek)
1,1-1,9 mm (0,1 mm stupnovani /9 kon. mérek)
1-24 mm (1 mm stupniovani / 24 kon. mérek)
25-100 mm (25 mm stupriovani / 4 kon. mérky)
1,005 mm (1 kon. mérka)
1,01-1,09 mm (0,01 mm stupriovani /9 kon. mérek)
516-960-10 47 2 Ocel 1,1-1,9 mm (0,1 mm supriovani / 9 kon. mérek) 2400
1-24 mm (1 mm stupnovani / 24 kon.mérek)
25-100 mm (25 mm stupniovani / 4 kon.mérky)
1,005 mm (1kon. mérka)
1,01-1,19 mm (0,01 mm stupriovani / 19 kon. mérek)
516-964-10 47 2 Ocel 1,2-1,9 mm (0,1 mm stupriovani / 8 kon. mérek) 2800
1-9 mm (1 mm stupriovani / 9 kon. mérek)
10-100 mm (10 mm stupriovéana / 10 kon. mérek)
1,001-1,009 mm (0,001 mm stupriovani /9 kon. mérek)
1,01-1,09 mm (0,01 mm stupriovani/ 9 kon. mérek)
516-997-10 46 2 Ocel 1,1-1,9 mm (0,1 mm stupnovani / 9 kon. mérek) 2800
1-9 mm (1 mm stupriovani / 9 kon. mérek)
10-100 mm (10 mm stupriovani / 10 kn. mérek)
1,0005 mm (1 kon. mérka)
1,001-1,009 mm (0,001 mm stupriovani /9 kon. mérek)
1,01-1,09 mm (0,01 mm stupriovani/ 9 kon. mérek)

516-944-10 103 2 Ocel 3800

516-948-10 87 2 Ocel 3300

516-956-10 56 2 Ocel 2600

2l B = 2 Ocel 1,1-1,9 mm (0,1 mm stupriovani / 9 kon. mérek) 1200
1-5 mm (1 mm stupniovani / 5 kon. mérek)
10 mm (1 kon. mérka)
1,005 mm (1 kon. mérka)
1,01-1,09 mm (0,01 mm stupniovani/ 9 kon. mérek)
516-968-10 Y ) Ocel 1,1-1,9 mm (0,1 mm stupiovani / 9 kon. mérek) 1100

1-9 mm (1 mm stupnovani / 9 kon.mérek)
10-30 mm (10 mm stupriovani / 3 kon. mérky)
60 mm (1 kon. mérka)

3 38 Vsechny vyrobky jsou urceny k prodeji konecnym zakaznikim.
Obrazky a nakresy vyrobku jsou informativni. Popisky vyrobki, zejména viechny technické parametry a specifikace, jsou zavazné pouze tehdy,

pokud jsou vzajemné dohodnuty.




Ocelové koncové mérky - sada tenkych mérek se
stupniovanim 0,001/0,05mm, s kontrolnim cert. ISO

Technické parametry S kontrolnim certifikatem 1SO
Presnost EN ISO 3650

Kontrolni certifikat

Kontrolni certifikat

Sady koncovych mérek, tfida presnosti K/0/1/2 s kal.

certifikatem JCSS (vydanym akreditovanou laborato-
0,991-0,999 mm (0,001 mm stupriovani/ 9 kon. mérek)
JllAgly bz 1,001-1,009 mm (0,001 mm stupnovani /9 kon. mérek)
( )

0,991-0,999 mm (0,001 mm stupriovani /9 kon. mérek

Rl i ! bz 1,001-1,009 mm (0,001 mm stupfiovani /9 kon. mérek) 2L
0,991-0,999 mm (0,001 mm stupriovani /9 kon. mérek
b 1 2 Ocel 1,001-1,009 mm 50,001 mm stugﬁovéni/9 kon. mérek; e
516-982-10 9 0 Ocel  1,001-1,009 mm (0,001 mm stupiiovani /9 kon. mérek) 200
516-983-10 9 1 Ocel  1,001-1,009 mm (0,001 mm stupriovani /9 kon. mérek) 200
516-984-10 9 2 Ocel  1,001-1,009 mm (0,001 mm stupriovani /9 kon. mérek) 200
516-986-10 9 0 Ocel  0,991-0,999 mm (0,001 mm stupriovani /9 kon. mérek) 200
516-987-10 9 1 Ocel  0,991-0,999 mm (0,001 mm stupriovani /9 kon. mérek) 200
516-988-10 9 2 Ocel  0,991-0,999 mm (0,001 mm stupriovani /9 kon. mérek) 200
516-990-10 9 0 Ocel 0,10-0,50 mm (0,05 mm stupriovani/9 kon. mérek) 200
516-991-10 9 1 Ocel 0,10-0,50 mm (0,05 mm stupriovani/9 kon. mérek) 200
516-992-10 9 2 Ocel 0,10-0,50 mm (0,05 mm stupriovani/9 kon. mérek) 200

Ocelové mérky - sada dlouhych mérek s kontrol-
nim cert. 1ISO

Technické parametry S kontrolnim certifikatem 1SO
Presnost EN ISO 3650

Kontrolni certifikat

Kontrolni certifikat

Metrlcke
Sady koncovych mérek, tfida presnosti K/0/1/2 s kal.
H Mitutoyo JCSS ) viz online. 125-175 mm (25 mm stupfiovani / 3 kon. mérky)
516-702-10 Ocel  200-250 mm (50 mm stupniovani/ 2 kon. mérky) 7200
300-500 mm (100 mm stupriovani / 3kon. mérky)
125-175 mm (25 mm stupfiovani / 3 kon. mérky)
516-703-10 8 1 Ocel  200-250 mm (50 mm stupniovani/ 2 kon. mérky) 7200

300-500 mm (100 mm stupriovani / 3kon. mérky)

125-175 mm (25 mm stupriovani / 3 kon. mérky)
516-704-10 8 2 Ocel 200-250 mm (50 mm stupnovani/ 2 kon. mérky) 7200

300-500 mm (100 mm stupriovani / 3kon. mérky)
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Sady metrickych koncovych mérek z tvrdokovu od-
povidajici normé 1SO

Metrické koncové mérky z tvrdokovu odpovidajici normé ISO Technické parametry

Tyto sady se skladaji ze dvou koncovych mérek a nabizeji nasledujici vyhody: Presnost 1503650

¢ \lysokou odolnost proti opotfebeni i pfi ¢astém pouzivani.
Kontrolni
certifikat

Kontrolni certifikat

516-807-10 2 0 Tvrdokov 1 mm (2 kon. mérky) 200
516-806-10 2 1 Tvrdokov 1 mm (2 kon. mérky) 135
516-803-10 2 0 Tvrdokov 2 mm (2 kon. mérky) 145
516-802-10 2 1 Tvrdokov 2 mm (2 kon. mérky) 200

Sady konc. mérek na kontrolu posuvnych méritek

Sady koncovych mérek na kontrolu posuvnych méfitek Technické parametry
Presnost Presnost EN 1SO 3650
Dodava se V drevéném pouzdre s
kontrolnim certifikatem
Kontrolni (pouze kon. mérky)
certifikat
516-527-10
516-124-10
Metrlcke
DIN 862 (1988) 3ks kon. mérek: 30; 41,3; 131,4 mm, nastavo-
516-124-10 VDI/VDE/DGQ 2618 vaci krouzek (24 mm, @25 mm), rukavice 720
516-125-10 3 ) Ocel DIN 862 (1988) 3ks kon. mérek: 30; 41,3; 131,4 mm, nastavo- 1720

VDI/VDE/DGQ 2618 vaci krouzek (24 mm, 925 mm), rukavice
4ks kon. mérek: 10,30,50, 125 mm; nastavova-
516-526-10 4 1 Ocel ~ ENISO 13385-1:2011 i krouzek ( (¢4 mm, 210 mm), tfrmenovy kali- 1720
br (210 mm), rukavice
4ks kon. mérek: 10, 30, 50, 125 mm, nastavo-
516-527-10 4 2 Ocel ENISO 13385-1:2011  vaci krouzek (o4 mm, @10 mm), trmenovy kali- 1800
br (210 mm), rukavice
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Sady konc. mérek na kontrolu mikrometrd

Série 516 - Micro Checker

Pristroje Micro Checker nabizi nasledujici vyhody:

* Pro bezpecné drzeni sestavenych koncovych mérek za ucelem kontroly trmenovych mikrometra.
* Muze byt pouzit jak ve svislé, tak i vodorovné poloze.

* Rovnobéznost méficich ploch je kontrolovana interferen¢nim sklem, které Ize upevnit.

Obj. ¢. 516-607 s volitelnou koncovou mérkou

516-607

Micro Checker (pouze jako stojanovy)

516-106-xx, 516-107-xx, 516-108-xx,
516607 10 et ok 516-1570, 516158000 %5/ 51/77/103/129/15/176/202/228125 1300

Technické parametry Sady konc. mérek na kontrolu mikrometru
Pfesnost EN 1SO 3650
Dodava se V dievéném pouzdre s
kontrolnim certifikatem
(pouze koncové mérky) Kontrolni

certifikat

S kontrolnim certifikatem

Pro mikrometr se stoupanim 2,2, 4,8,7,8, 10,4, 12, 15,2, 17,4, 19,6,

A = vietene 2 mm (QuantuMike) 22,6, 25 mm
Pro mikrometr se stoupanim 2,2, 4,8, 7,8, 10,4, 12, 15,2, 17,4, 19,6,
Sl J Ocel vietene 2 mm (QuantuMike) 22,6, 25 mm =
Pro mikrometr se stoupanim 2,2, 4,8,7,8, 10,4, 12, 15,2, 17,4, 19,6,
Sl . L e (QuantuMike) 22,6, 25 mm bl
EN ISO 3611 2,5,51,7,7,10,3, 12,9, 15, 17,6, 20,2,
516-106-10 10 0 Ocel DIN 863 (1999) 22,8, 25 mm, Interferencni sklo (t=12 1000
516-135-10 VDI/VDE/DGQ 2618 mm)
EN ISO 3611 2,5,51,7,7,10,3, 12,9, 15, 17,6, 20,2,
Sady koncovych mérek, tfida presnosti K/0/1/2 s kal. 516-107-10 10 1 Ocel DIN 863 (1999) 22,8, 25 mm, Interferencni sklo (t=12 970
certifikatem JCSS (vydanym akreditovanou laborato- VDI/VDE/DGQ 2618 mm)
fi Mitutoyo JCSS ) viz online. EN IS0 3611 2,5,5,1,7,7,10,3, 12,9, 15, 17,6, 20,2,
516-108-10 10 2 Ocel DIN 863 (1999) 22,8, 25 mm, Interferencni sklo (t=12 1000
VDI/VDE/DGQ 2618 mm)
EN ISO 3611 2,5,51,7,7,10,3,12,9, 15, 17,6, 20,2,
516-135-10 10 0 Ocel DIN 863 (1999) 22,8, 25 mm, Micro Checker, Interfe- 2900
VDI/VDE/DGQ 2618 rencni sklo (t = 12 mm)
EN 1SO 3611 2,5,51,7,7,10,3, 12,9, 15, 17,6, 20,2,
516-136-10 10 1 Ocel DIN 863 (1999) 22,8, 25 mm, Micro Checker, Interfe- 2900
VDI/VDE/DGQ 2618 rencni sklo (t = 12 mm)
EN ISO 3611 2,5,51,7,7,10,3, 12,9, 15, 17,6, 20,2,
516-137-10 10 2 Ocel DIN 863 (1999) 22,8, 25 mm, Micro Checker, Interfe- 2900
VDI/VDE/DGQ 2618 rencni sklo (t = 12 mm)
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Jednotlivé metrické koncové meérky z oceli

Metrické koncové mérky < 1.19 mm Technické parametry
Pfiklad objednani: K objednéani koncové mérky 0,1 mm tfidy pfesnos- Ef;;i;tse Egnlz%arg:?eriél 0,1-500
ti 15 JCSS kalibracnim certifikatem odpovidajicich normé ISO, zvolte mm
obj. ¢. 611821-036. Kalibracni Kontrolni v dfevéném pouzd-
certifikat certifikat fe 600-1000 mm
Délka L Délka . Délka .
G Obj. ¢. [ Obj. ¢. . Obj. ¢.
0,1 |611821 0,53 | 611894 0,96 | 611937
0,11 | 611860 0,54 | 611895 0,97 |611938
0,12 | 611861 0,55 | 611896 0,98 | 611939
0,13 | 611862 0,56 | 611897 0,99 | 611940
0,14 | 611863 0,57 | 611898 0,991 | 611551
0,15 | 611822 0,58 | 611899 0,992 | 611552
0,16 | 611864 0,59 | 611900 0,993 | 611553
0,17 | 611865 0,6 |611901 0,994 | 611554
0,18 | 611866 0,61 | 611902 0,995 | 611555
0,19 | 611867 0,62 | 611903 0,996 | 611556
0,2 |611823 0,63 | 611904 0,997 | 611557
021 | 611868 064 | 611905 0998 | 611558 Kontrolniicertifikat
0,22 | 611869 0,65 | 611906 0,999 | 611559
0,23 | 611870 0,66 | 611907 1 611611
0,24 | 611871 0,67 | 611908 1,0005 | 611520
0,25 | 611824 0,68 | 611909 1,001 | 611521
0,26 | 611872 0,69 | 611910 1,002 | 611522
0,27 | 611873 0,7 (611911 1,003 | 611523
0,28 | 611874 0,71 | 611912 1,004 | 611524
0,29 | 611875 0,72 | 611913 1,005 | 611525
0,3 |611825 0,73 | 611914 1,006 | 611526
0,31 | 611876 0,74 | 611915 1,007 | 611527
0,32 | 611877 0,75 | 611916 1,008 | 611528
0,33 | 611878 0,76 | 611917 1,009 | 611529
0,34 | 611879 0,77 1611918 1,01 | 611561
0,35 | 611826 0,78 | 611919 1,02 | 611562
0,36 | 611880 0,79 | 611920 1,03 | 611563 o
037 | 611881 08 | 611921 1,04 | 611564 JCS$ Kalibracni Certifikat
038 | 611882 081 | 611922 1,05 | 611565 Tyto sady koncovych mérek jsou dodavany s JCSS ka-
0,39 | 611883 0,82 | 611923 1.06 | 611566 libracnim cerfitikatem (Japan Calibration Service Sy-
04 |611827 0,83 | 611924 1,07 | 611567 stem).
0,41 [ 611884 0,84 |611925 1,08 | 611568 JCSS kalibracni certifikat je srovnatelny napfiklad s
0,42 | 611885 0,85 | 611926 1,09 |611569 DAkkS COFRAC, RVA nebo UKAS kalibracnimi certifi-
0,43 | 611886 0,86 | 611927 11 [611570 katy. _ S
044 | 611887 087 | 611928 111 611571 Tyto kalibracni vysledky jsou mezinarodné uznavané.
0,45 | 611828 0,88 | 611929 1,12 611572
0,46 | 611888 0,89 | 611930 1,13 611573
0,47 | 611889 0,9 (611931 1,14 | 611574
0,48 | 611890 0,91 | 611932 1,15 | 611575
0,49 | 611891 0,92 | 611933 1,16 | 611576
0,5 | 611506 0,93 | 611934 1,17 | 611577
0,51 | 611892 0,94 | 611935 1,18 | 611578
0,52 | 611893 0,95 | 611936 1,19 |611579
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Jednotlivé metrické koncové mérky z oceli

Metrické koncové mérky <1000 mm

Pfiklad objednani: K objednani koncové mérky 1,2 mm tfidy
presnosti K s JCSS kalibracnim certifikatem odpovidajicich nor-

mé ISO, zvolte obj. ¢. 611580-016. Kontrolni certi-  alibraéni certi-
fikat fikat

Délka . . Délka . . Délka . .
ol Obj. ¢. il Obj. ¢. [l Obj. ¢.
12 | 611580 2,15 | 611715 11,5 | 611651
121 | 611581 2,16 | 611716 12 | 611622
122 | 611582 217 | 611717 12,5 | 611652
1,23 | 611583 2,18 | 611718 12,9 | 611853
124 | 611584 2,19 | 611719 13 | 611623
125 | 611585 2.2 | 611720 13,5 | 611653
1,26 | 611586 2,21 | 611721 14 | 611624
- 127 | 611587 2,22 | 611722 14,5 | 611654
e - L 1,28 | 611588 2,23 | 611723 15 | 611625
mm -5 5mm T 129 | 611589 2,24 | 611724 15,5 | 611655
w2 T 13 | 611590 2,25 | 611725 16 | 611626
e 131 | 611591 2,26 | 611726 16,5 | 611656
| 132 | 611592 2,27 | 611727 17 | 611627
133 | 611593 2,28 | 611728 17,5 | 611657
mm 134 | 611594 2,29 | 611729 17,6 | 611854
s 1omm L 135 | 611595 23 | 611730 18 | 611628
136 | 611596 2,31 | 611731 18,5 | 611658
137 | 611597 2,32 | 611732 19 | 611629
138 | 611598 2,33 | 611733 19,5 | 611659
139 | 611599 2,34 | 611734 20 |611672
14 | 611600 2,35 | 611735 20,2 | 611855
o 141 | 611601 2,36 | 611736 20,5 | 611660
10.3mm - 100mm  __.2% L 1,42 | 611602 237 | 611737 21 | 611631
‘ 143 | 611603 2,38 | 611738 21,5 | 611661
T 1,44 | 611604 2,39 | 611739 22 |611632
A 145 | 611605 24 | 611740 22,5 | 611662
1,46 | 611606 241 | 611741 22,8 | 611856
— o 147 | 611607 2,42 | 611742 23 |611633
125mm - 1000mm 148 | 611608 2,43 | 611743 235 | 611663
oo L 149 | 611609 2,44 | 611744 24 | 611634
0211 2ot0 L0201 15 | 611641 2,45 | 611745 245 | 611664
Jik | 125 | 16 | 611516 2,46 | 611746 25 |611635
2 & o 17 | 611517 2,47 | 611747 25,25 | 611754
\ e \ 18 | 611518 2,48 | 611748 30 |611673
e 2505‘ 19 | 611519 2,49 | 611749 35 |611755
— 2 | 611612 25 | 611642 40 |611674
2,0005 | 611690 26 | 611750 413 | 611857
2,001 | 611691 27 | 611751 45 | 611756
2,002 | 611692 28 | 611752 50 | 611675
2,003 | 611693 29 | 611753 60 |611676
2,004 | 611694 3 [611613 70 |611677
2,005 | 611695 35 | 611643 75 1611801
2,006 | 611696 4 611614 80 |611678
2,007 | 611697 45 | 611644 90 611679
2,008 | 611698 5 611615 100 | 611681
2,009 | 611699 51 | 611850 125 | 611802
2,01 | 611701 55 | 611645 131,4 | 611858
2,02 | 611702 6 |611616 150 | 611803
2,03 | 611703 65 | 611646 175 | 611804
2,04 | 611704 7 611617 200 | 611682
2,05 | 611705 75 | 611647 250 | 611805
2,06 | 611706 7.7 | 611851 300 | 611683
2,07 | 611707 8 |611618 400 | 611684
2,08 | 611708 85 | 611648 500 | 611685
2,09 | 611709 9 |611619 600 | 611840
21 |611710 95 | 611649 700 | 611841
211 611711 10 | 611671 750 | 611842
2,12 | 611712 10,3 | 611852 800 | 611843
2,13 | 611713 10,5 | 611650 900 | 611844
2,14 | 611714 1 | 611621 1000 | 611845
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Prehled sad koncovych metrickych mérek z kerami-
ky

Mitutoyo nabizi Siroky vybér koncovych mérek, které spliuji rizné potieby pramyslu. Vybér nejle-
psi sady nebo sad obvykle zavisi na pozadované pfesnosti méfeni, narocnosti méfeni a prostredi,
ve kterém budou pouzivéany.

Sada 32ks koncovych mérek CERA  Sada 34ks koncovych mérek CERA  Sada 46ks koncovych mérek CERA

Sada 47ks koncovych mérek CERA Sada 56ks koncovych mérek CERA Sada 76ks koncovych mérek CERA

Sada 103ks koncovych mérek CERA Sada 112ks koncovych mérek CERA
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Sady keramickych koncovych mérek
Trida presnosti 0, s kontrolnim certifikatem

Technické parametry Trida presnosti 0 s kontrolnim certifikatem
Presnost EN ISO 3650

Kontrolni

certifikat

. . B . . Hmot.
Obj. ¢. Mérek vsadé Trida presnosti Materidl Obsah sady [q]

1,0005 mm (1 kon. mérka)
1,001-1,009 mm (0,001 mm stupriovani /9 kon. mérek)
516-338-10 112 0 Keramika ~ 1,01-1,49 mm (0,01 mm stupniovani /49 kon. mérek) 3200
0,5-24,5 mm (0,5 mm stupriovani / 49 kon.mérek)
25-100 mm (25 mm stupniovani / 4 kon. mérky)
1,005 mm (1 kon. mérka)
1,01-1,49 mm (0,01 mm stupriovani / 49 kon. mérek)
0,5-24,5 mm (0,5 mm stupnovani / 49 kon. mérek)
25-100 mm (25 mm stupniovani / 4 kon. mérky)
1,0005 mm (1 kon.mérka)
1,001-1,009 mm (0,001 mm stupriovani / 9 kon. mérka)
516-370-10 88 0 Keramika ~ 1,01-1,49 mm (0,01 mm stupriovani /49 kon. mérek) 3200
0,5-9,5 mm (0,5 mm sktupriovani / 19 kon. mérek)
Kontrolni certifikat 10-100 mm (10 mm stupfiovani / 10 kon. mérek)

1,001-1,009 mm (0,001 mm stupriovani / 9 kon. mérek)
Sady koncovych mérek, tfida presnosti K/0/1/2 s kal. 1,01-1,49 mm (0,01 mm stupiiovéni / 49 kon. mérek)

certifikdtem JCSS (vydanym akreditovanou laborato- 516-346-10 87 0 Keramika 0,5-9,5 mm (0,5 mm stupfiovani / 19 kon. mérek)
fi Mitutoyo JCSS ) viz online. 10-100 mm (10 mm stupriovéani / 10 kon.mérek)
1,005 mm (1 kon. mérka)
1,01-1,49 mm (0,01 mm stupriovani / 49 kon. mérek)
516-350-10 76 0 Keramika 0,5-9,5 mm (0,5 mm supriovani/ 19 kon. mérek) 2400
10-40 mm (10 mm stupniovani / 4 kon. mérka)
50-100 mm (25 mm stupfiovani / 3 kon. mérky)
0,5 mm (1 kon. mérka)
1,001-1,009 mm (0,001 mm stupnovani /9 kon. mérek)
1,01-1,09 mm (0,01 mm stupriovani /9 kon. mérek)
1,1-1,9 mm (0,1 mm stupnovani /9 kon. mérek)
1-24 mm (1 mm stupnovani / 24 kon. mérek)
25-100 mm (25 mm stupriovani / 4 kon. mérky)
1,005 mm (1 kon. mérka)
1,01-1,09 mm (0,01 mm stupfiovani / 9 kon. mérek)
516-358-10 47 0 Keramika 1,1-1,9 mm (0,1 mm supriovani / 9 kon. mérek) 2000
1-24 mm (1 mm stupnovani / 24 kon.mérek)
25-100 mm (25 mm stupniovani / 4 kon.mérky)
1,005 mm (1kon. mérka)
1,01-1,19 mm (0,01 mm stupriovani / 19 kon. mérek)
516-362-10 47 0 Keramika 1,2-1,9 mm (0,1 mm stupnovani / 8 kon. mérek) 2600
1-9 mm (1 mm stupniovani/ 9 kon. mérek)
10-100 mm (10 mm stuprovana / 10 kon. mérek)
1,001-1,009 mm (0,001 mm stupriovani / 9 kon. mérek)
1,01-1,09 mm (0,01 mm stupriovani / 9 kon. mérek)
516-395-10 46 0 Keramika 1,1-1,9 mm (0,1 mm stupnovani /9 kon. mérek) 2700
1-9 mm (1 mm stupniovani /9 kon. mérek)
10-100 mm (10 mm stupriovani / 10 kon. mérek)
1,0005 mm (1 kon. mérka)
1,001-1,009 mm (0,001 mm stupriovani / 9 kon. mérek)
1,01-1,09 mm (0,01 mm steupriovani / 9 kon. mérek)

516-342-10 103 0 Keramika 3000

2800

516-354-10 56 0 Keramika 2200

Al 34 0 Keramika 1,1-1,9 mm (0,1 mm stupriovani / 9 kon. mérek) 1200
1-5 mm (1 mm stupniovani / 5 kon. mérek)
10 mm (1 kon. mérka)
1,005 mm (1 kon. mérka)
1,01-1,09 mm (0,01 mm stupriovani / 9 kon. mérek)
516-366-10 y 0 Keramika 1,1-1,9 mm (0,1 mm stupriovani / 9 kon. mérek) 1300

1-9 mm (1 mm stupniovani / 9 kon.mérek)
10-30 mm (10 mm stupriovani/ 3 kon. mérky)
60 mm (1 kon. mérka)
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Sady keramickych mérek tridy piesnosti 1 s kon-
trolnim certifikatem

Trida presnosti 1 s kontrolnim certifikatem Technické parametry
Presnost EN I1SO 3650

Kontrolni
certifikat

Hmot.

Obj. ¢. Meérek vsadé Trida presnosti  Material Obsah sady lo]

1,0005 mm (1 kon. mérka)
1,001-1,009 mm (0,001 mm stupnovani /9 kon. mérek)
516-339-10 112 1 Keramika ~ 1,01-1,49 mm (0,01 mm stupniovani /49 kon. mérek) 3200
0,5-24,5 mm (0,5 mm stupnovani / 49 kon.mérek)
25-100 mm (25 mm stupiiovani / 4 kon. mérky)
1,005 mm (1 kon. mérka)
1,01-1,49 mm (0,01 mm stupriovani / 49 kon. mérek)
0,5-24,5 mm (0,5 mm stupriovani / 49 kon. mérek)
25-100 mm (25 mm stupfiovani / 4 kon. mérky)
1,0005 mm (1 kon.mérka)
1,001-1,009 mm (0,001 mm stupnovani / 9 kon. mérka)
516-371-10 88 1 Keramika  1,01-1,49 mm (0,01 mm stupriovani /49 kon. mérek) 3200
0,5-9,5 mm (0,5 mm sktupriovani / 19 kon. mérek)
10-100 mm (10 mm stupfiovani / 10 kon. mérek) Kontrolni certifikat

1,001-1,009 mm (0,001 mm stupnovani / 9 kon. mérek) ; ; o .
1,01-1,49 mm (0,01 mm stupriovani / 49 kon. mérek) Sady koncovych mérek, tida presnosti K/0/1/2 s kal.

516-347-10 87 1 Keramika 0,5-9,5 mm (0,5 mm stupfovani / 19 kon. mérek) 2800 certifikdtem JCSS (vydanym akreditovanou laborato-
10-100 mm (10 mm stupriovani / 10 kon.mérek) fi Mitutoyo JCSS ) viz online.
1,005 mm (1 kon. mérka)
1,01-1,49 mm (0,01 mm stupriovani / 49 kon. mérek)
516-351-10 76 1 Keramika 0,5-9,5 mm (0,5 mm supnovani/ 19 kon. mérek) 2400
10-40 mm (10 mm stupnovani/ 4 kon. mérka)
50-100 mm (25 mm stupriovani / 3 kon. mérky)
0,5 mm (1 kon. mérka)
1,001-1,009 mm (0,001 mm stupnovani /9 kon. mérek)
1,01-1,09 mm (0,01 mm stupnovani /9 kon. mérek)
1,1-1,9 mm (0,1 mm stupnovani /9 kon. mérek)
1-24 mm (1 mm stupnovani / 24 kon. mérek)
25-100 mm (25 mm stupfiovani / 4 kon. mérky)
1,005 mm (1 kon. mérka)
1,01-1,09 mm (0,01 mm stupriovani / 9 kon. mérek)
516-359-10 47 1 Keramika 1,1-1,9 mm (0,1 mm supriovani /9 kon. mérek) 2000
1-24 mm (1 mm stupnovani / 24 kon.mérek)
25-100 mm (25 mm stupfiovani / 4 kon.mérky)
1,005 mm (1kon. mérka)
1,01-1,19 mm (0,01 mm stupriovani / 19 kon. mérek)
516-363-10 47 1 Keramika 1,2-1,9 mm (0,1 mm stupriovani / 8 kon. mérek) 2600
1-9 mm (1 mm stupniovani/ 9 kon. mérek)
10-100 mm (10 mm stupriovana / 10 kon. mérek)
1,001-1,009 mm (0,001 mm stupnovani / 9 kon. mérek)
1,01-1,09 mm (0,01 mm stupriovani/ 9 kon. mérek)
516-396-10 46 1 Keramika 1,1-1,9 mm (0,1 mm stupnovani /9 kon. mérek) 2700
1-9 mm (1 mm stupfiovani / 9 kon. mérek)
10-100 mm (10 mm stupriovani / 10 kon. mérek)
1,0005 mm (1 kon. mérka)
1,001-1,009 mm (0,001 mm stupnovani / 9 kon. mérek)
1,01-1,09 mm (0,01 mm stuprovani /9 kon. mérek)

516-343-10 103 1 Keramika 3000

516-355-10 56 1 Keramika 2200

>16-180-10 34 ! Keramika 1,1-1,9 mm (0,1 mm stupniovani / 9 kon. mérek) 1200
1-5 mm (1 mm stupriovani / 5 kon. mérek)
10 mm (1 kon. mérka)
1,005 mm (1 kon. mérka)
1,01-1,09 mm (0,01 mm stuprovani /9 kon. mérek)
516-367-10 By 1 Keramika 1,1-1,9 mm (0,1 mm stupniovani / 9 kon. mérek) 1300

1-9 mm (1 mm stupniovani / 9 kon.mérek)
10-30 mm (10 mm stupriovani/ 3 kon. mérky)
60 mm (1 kon. mérka)

346 Vsechny vyrobky jsou urceny k prodeji konecnym zakazniktm.
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Sady keramickych mérek tridy pfesnosti 2 s kon-
trolnim certifikatem

Technické parametry Trida pfesnosti 2 s kontrolnim certifikatem
Presnost EN ISO 3650

Kontrolni
certifikat
Hmot.

Obj. ¢. Mérek vsadé Trida presnosti Materidl Obsah sady

1,0005 mm (1 kon. mérka)
1,001-1,009 mm (0,001 mm stupriovani /9 kon. mérek)
516-340-10 112 2 Keramika ~ 1,01-1,49 mm (0,01 mm stupniovani /49 kon. mérek) 3200
0,5-24,5 mm (0,5 mm stupriovani / 49 kon.mérek)
25-100 mm (25 mm stupniovani / 4 kon. mérky)
1,005 mm (1 kon. mérka)
1,01-1,49 mm (0,01 mm stupriovani / 49 kon. mérek)
0,5-24,5 mm (0,5 mm stupnovani / 49 kon. mérek)
25-100 mm (25 mm stupniovani / 4 kon. mérky)
1,0005 mm (1 kon.mérka)
1,001-1,009 mm (0,001 mm stupriovani / 9 kon. mérka)
516-372-10 88 2 Keramika ~ 1,01-1,49 mm (0,01 mm stupriovani /49 kon. mérek) 3200
0,5-9,5 mm (0,5 mm sktupriovani / 19 kon. mérek)
Kontrolni certifikat 10-100 mm (10 mm stupfiovani / 10 kon. mérek)
1,001-1,009 mm (0,001 mm stupriovani / 9 kon. mérek)
Sady koncovych mérek, tfida presnosti K/0/1/2 s kal. i 1,01-1,49 mm (0,01 mm stupiiovéni / 49 kon. mérek)
certifikdtem JCSS (vydanym akreditovanou laborato- 516-348-10 87 2 Keramika 0,5-9,5 mm (0,5 mm stupfiovani / 19 kon. mérek)
fi Mitutoyo JCSS ) viz online. 10-100 mm (10 mm stupriovani / 10 kon.mérek)
1,005 mm (1 kon. mérka)
1,01-1,49 mm (0,01 mm stupriovani / 49 kon. mérek)
516-352-10 76 2 Keramika 0,5-9,5 mm (0,5 mm supriovani/ 19 kon. mérek) 2400
10-40 mm (10 mm stupniovani / 4 kon. mérka)
50-100 mm (25 mm stupfiovani / 3 kon. mérky)
0,5 mm (1 kon. mérka)
1,001-1,009 mm (0,001 mm stupnovani /9 kon. mérek)
1,01-1,09 mm (0,01 mm stupriovani /9 kon. mérek)
1,1-1,9 mm (0,1 mm stupnovani /9 kon. mérek)
1-24 mm (1 mm stupnovani / 24 kon. mérek)
25-100 mm (25 mm stupriovani / 4 kon. mérky)
1,005 mm (1 kon. mérka)
1,01-1,09 mm (0,01 mm stupfiovani / 9 kon. mérek)
516-360-10 47 2 Keramika 1,1-1,9 mm (0,1 mm supriovani / 9 kon. mérek) 2000
1-24 mm (1 mm stupnovani / 24 kon.mérek)
25-100 mm (25 mm stupniovani / 4 kon.mérky)
1,005 mm (1kon. mérka)
1,01-1,19 mm (0,01 mm stupriovani / 19 kon. mérek)
516-364-10 47 2 Keramika 1,2-1,9 mm (0,1 mm stupnovani / 8 kon. mérek) 2600
1-9 mm (1 mm stupniovani/ 9 kon. mérek)
10-100 mm (10 mm stuprovana / 10 kon. mérek)
1,001-1,009 mm (0,001 mm stupriovani / 9 kon. mérek)
1,01-1,09 mm (0,01 mm stupriovani / 9 kon. mérek)
516-397-10 46 2 Keramika 1,1-1,9 mm (0,1 mm stupnovani / 9 kon. mérek) 2700
1-9 mm (1 mm stupniovani /9 kon. mérek)
10-100 mm (10 mm stupriovani / 10 kon. mérek)
1,0005 mm (1 kon. mérka)
1,001-1,009 mm (0,001 mm stupriovani / 9 kon. mérek)
1,01-1,09 mm (0,01 mm stupriovani / 9 kon. mérek)

la]

516-344-10 103 2 Keramika 3000

2800

516-356-10 56 2 Keramika 2200

AL 34 2 Keramika 1,1-1,9 mm (0,1 mm stupriovani / 9 kon. mérek) 1200
1-5 mm (1 mm stupfiovani / 5 kon. mérek)
10 mm (1 kon. mérka)
1,005 mm (1 kon. mérka)
1,01-1,09 mm (0,01 mm stupriovani / 9 kon. mérek)
516-368-10 By ) Keramika 1,1-1,9 mm (0,1 mm stupriovani / 9 kon. mérek) 1300

1-9 mm (1 mm stupniovani / 9 kon.mérek)
10-30 mm (10 mm stupriovani/ 3 kon. mérky)
60 mm (1 kon. mérka)
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Keramické koncové mérky - Sady tenkych mérek
se stup. 0,001 mm a ISO kont. certifikatem

S kontrolnim certifikatem 1SO Technické parametry
Presnost EN I1SO 3650

Kontrolni
certifikat

Mitutoyo koncové mérky a kontrolni certifikaty

Sady koncovych mérek, tfida presnosti K/0/1/2 s kal.
certifikdtem JCSS (vydanym akreditovanou laborato-

fi Mitutoyo JCSS ) viz online.

0,991-0,999 mm (0,001 mm stupriovani /9 kon. mérek)

(

plEL il 2ty 1,001-1,009 mm (0,001 mm stupnovani /9 kon. mérek) LY

.~ 0,991-0,999 mm (0,001 mm stupiiovani / 9 kon. mérek)
RIS 1t ! feenia 1,001-1,009 mm (0,001 mm stupfiovani /9 kon. mérek) LY

.~ 0,991-0,999 mm (0,001 mm stupiiovani / 9 kon. mérek)
alzErAb) 2 Keramika '001.1.009 mm (0,001 mm stupfiovani/9 kon, mérek) 200
516-382-10 9 0 Keramika 1,001-1,009 mm (0,001 mm stupriovani /9 kon. mérek) 300
516-383-10 9 1 Keramika 1,001-1,009 mm (0,001 mm stupriovani /9 kon. mérek) 300
516-384-10 9 2 Keramika 1,001-1,009 mm (0,001 mm stupfiovani/ 9 kon. mérek) 300
516-386-10 9 0 Keramika 0,991-0,999 mm (0,001 mm stupriovani /9 kon. mérek) 200
516-387-10 9 1 Keramika 0,991-0,999 mm (0,001 mm stupfiovani /9 kon. mérek) 200
516-388-10 9 2 Keramika 0,991-0,999 mm (0,001 mm stupfiovani /9 kon. mérek) 200

Sada dlouhych keramickych kon. mérek s kontrol-
nim certifikatem 1SO

S kontrolnim certifikatem ISO Technické parametry
Presnost EN ISO 3650
Kontrolni
certifikat
Sady koncovych mérek, tfida presnosti K/0/1/2 s kal.

certifikatem JCSS (vydanym akreditovanou laborato-

125-175 mm (25 mm stupfiovani / 3 kon. mérky)
516-732-10 Keramika 200-250 mm (50 mm stupfiovani/ 2 kon. mérky) ~ 6200
300-500 mm (100 mm stupriovani / 3kon. mérky)
125-175 mm (25 mm stupfiovani / 3 kon. mérky)
516-733-10 8 1 Keramika 200-250 mm (50 mm stupfiovani/ 2 kon. mérky) ~ 6200
300-500 mm (100 mm stupriovani / 3kon. mérky)
125-175 mm (25 mm stupfiovani / 3 kon. mérky)
516-734-10 8 2 Keramika 200-250 mm (50 mm stupfiovani/ 2 kon. mérky) 6200
300-500 mm (100 mm stupriovani / 3kon. mérky)
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Technické parametry
Pfesnost EN 1SO 3650

Mitutoyo koncové mérky a kontrolni certifikaty

Sady koncovych mérek, tfida presnosti K/0/1/2 s kal.
certifikatem JCSS (vydanym akreditovanou laborato-
fi Mitutoyo JCSS ) viz online.

Technické parametry

Presnost Presnost EN 1SO 3650

Dodéva se V dfevéném pouzdre s
kontrolnim certifikatem
(pouze koncové mérky)

Viechny vyrobky jsou urceny k prodeji konecnym zakaznikam.
Obrézky a nakresy vyrobku jsou informativni. Popisky vyrobku, zejména vsechny technické parametry a specifikace, jsou zavazné pouze tehdy,

pokud jsou vzajemné dohodnuty.

Sady keramickych odolnych koncovych mérek od-
povidajicich normeé ISO

Sady odolnych koncovych mérek odpovidajicich normé ISO

Tyto sady se skladaji ze dvou koncovych mérek a nabizeji nasledujici vyhody:

o \lysokou odolnost proti opotfebeni i pfi castém pouzivani. Kontrolni
certifikat

15
mm

Ochrana koncové mérky (Sedé vybarveni) je umisténa po obou stranach
Sada 2ks koncovych mérek  mérky pro absorbovani opotiebeni zplisobované kontaktem s obrobky.

516-832-10 2 0 Keramika 1 mm (2 kon. mérky) 115
516-833-10 2 1 Keramika 1 mm (2 kon. mérky) 130
516-830-10 2 0 Keramika 2 mm (2 kon. mérky) 130
516-831-10 2 1 Keramika 2 mm (2 kon. mérky) 130

Sady keramickych koncovych mérek na kontrolu
posuvnych méritek

Sady keramickych koncovych mérek na kontrolu posuvnych méfitek

Kontrolni
certifikat

516-566-10

Metrlcke

4ks kon. mérek: 10, 30, 50, 125 mm, nasta-

516-566-10 Keramika ~ EN SO 13385-1:2011  vovaci krouzek (o4 mm, 10 mm), trmeno- 1750
vy kalibr (210 mm), rukavice

4ks kon. mérek: 10, 30, 50, 125 mm, nasta-

516-567-10 4 2 Keramika ~ EN SO 13385-1:2011  vovaci krouzek (o4 mm, 10 mm), trmeno- 1750
vy kalibr (210 mm), rukavice

DIN 862 (1988) 3ks kon. mérek: 30, 41,3, 131,4 mm, nasta-
VDI/VDE/DGQ 2618  vovaci krouzek (24 mm, 825 mm), rukavice
DIN 862 (1988) 3ks kon. mérek: 30, 41,3, 131,4 mm, nasta-
VDI/VDE/DGQ 2618  vovaci krouzek (24 mm, @25 mm), rukavice

516-150-10 3 1 Keramika 1700

516-151-10 3 2 Keramika 1720
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Sady keramickych koncovych mérek na kontrolu

L o
mikrometru
Sady na kontrolu mikrometrd Technické parametry
Presnost EN ISO 3650
Dodava se V drevéném pouzdre s
kontrolnim certifikatem
Kontrolni (pouze koncové mérky)
certifikat
516-156-10
Metncke
S kontrolnim certifikatem Micro checker 516-607

516-390-10

516-391-10 10 1

516-392-10 10 2

516-156-10 10 0

516-157-10 10 1

516-158-10 10 2

516-185-10 10 0

516-186-10 10 1

516-187-10 10 2

Keramika

Keramika

Keramika

Keramika

Keramika

Keramika

Keramika

Keramika

Keramika

Specialné pro mikrometr se
stoupanim vietene 2 mm.
(QuantuMike)
Specialné pro mikrometr se
stoupanim vietene 2 mm.
(QuantuMike)
Specialné pro mikrometr se
stoupanim vietene 2 mm.
(QuantuMike)
EN SO 3611
DIN 863 (1999)
VDI/VDE/DGQ 2618
EN ISO 3611
DIN 863 (1999)
VDI/VDE/DGQ 2618
EN ISO 3611
DIN 863 (1999)
VDI/VDE/DGQ 2618
EN ISO 3611
DIN 863 (1999)
VDI/VDE/ DGQ 2618
ENISO 3611
DIN 863 (1999)
VDI/VDE/ DGQ 2618
ENISO 3611
DIN 863 (1999)
VDI/VDE/ DGQ 2618
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2,2,4,8,7,8; 10,4, 12;15,2; 17,4, 19,6;
22,6; 25 mm

2,2,4,8,728,104,12,152,17,4, 19,6,
22,6, 25 mm

2,2,4,8,738, 104,12, 152,174, 19,6,
22,6, 25 mm

2,5;5,1; 7,7, 10,3; 12,9; 15; 17,6; 20,2;
22,8; 25 mm; Interferencni sklo
(t=12mm)
2,5;5,1;7,7;10,3; 12,9; 15; 17,6; 20,2;
22,8; 25 mm, Interferenéni sklo (t=12
mm)
2,5;5,1;7,7;10,3; 12,9; 15; 17,6; 20,2;
22,8; 25 mm; Interferencni sklo (t=12
mm)
2,5;5,1;7,7;10,3; 12,9; 15; 17,6; 20,2;
22,8; 25 mm; Micro Checker, Interfe-
rencni sklo (t=12 mm)
2,5;5,1;7,7;10,3; 12,9; 15; 17,6; 20,2;
22,8; 25 mm, Micro Checker, Interfe-
rencni sklo (t=12mm)

2,5, 5,1;7,7;10,3; 12,9; 15; 17,6; 20,2;
22,8; 25 mm, Micro Checker, Interfe-
rencni sklo (t=12mm)

Vsechny vyrobky jsou urceny k prodeji konecnym zakazniktm.
Obrazky a nakresy vyrobkd jsou informativni. Popisky vyrobku, zejména viechny technické parametry a specifikace, jsou zavazné pouze tehdy,

pokud jsou vzajemné dohodnuty.

900

900

900

900

900

2900

2900

2900

pouzitelné sady koncovych mérek
516-156-xx, 516-157-xx, 516-158-xx

Sady koncovych mérek, tfida presnosti K/0/1/2 s kal.
certifikatem JCSS (vydanym akreditovanou laborato-

fi Mitutoyo JCSS ) viz online.




Jednotlivé metrické koncové mérky z keramiky

Technické parametry Koncové mérky
;r;;gsgtse ,Eglnlz\?;rg:?eriél 0,5-100 Priklad objednani: K objednani koncové mérky 0,5 mm tfidy pfesnos-
mm ti 15 JCSS kalibracnim certifikdtem odpovidajicich normé 1SO, zvolte
YdFevéném pouzd- obj. ¢. 613506-036. Kalibraéni Kontrolni
fe 125-500 mm certifikat certifikat
Délka . Délka .. Délka .
[ Obj. ¢. il Obj. ¢. i Obj. ¢.
05 | 613506 1,3 | 613590 12,9 | 613853
0,991 | 613551 1,31 | 613591 13 [613623
0,992 | 613552 1,32 | 613592 135 | 613653
0,993 | 613553 1,33 | 613593 14 [ 613624
0,994 | 613554 1,34 | 613594 145 | 613654
0,995 | 613555 1,35 | 613595 15 [ 613625
0,99 | 613556 1,369 | 613596 155 | 613655
0,997 | 613557 1,37 | 613597 16 | 613626
0,998 | 613558 1,38 | 613598 16,5 | 613656
0,999 | 613559 1,39 | 613599 17 | 613627
1 613611 1,4 | 613600 17,5 | 613657
1,0005 | 613520 1,41 | 613601 17,6 | 613854
1,001 | 613521 1,42 | 613602 18 | 613628
- 1,002 | 613522 1,43 | 613603 185 | 613658
1,003 | 613523 1,44 | 613604 19 [613629
0.1mm - 5.5mm &l = 1,004 | 613524 145 | 613605 19,5 | 613659
1,005 | 613525 1,46 | 613606 20 | 613672
1,006 | 613526 1,47 | 613607 20,2 | 613855
1,007 | 613527 1,48 | 613608 20,5 | 613660
1,008 | 613528 1,49 | 613609 21 613631
i 1,009 | 613529 1,5 [613641 21,5 | 613661
6mm - 10mm 947 L 1,01 | 613561 16 | 613516 22 613632
1,02 | 613562 1,7 |613517 22,5 | 613662
o 1,03 | 613563 18 [613518 22,8 | 613856
= ; 1,04 | 613564 19 [613519 23 613633
1,05 | 613565 2 |613612 23,5 | 613663
i 1,06 | 613566 2,5 | 613642 24 [ 613634
103mm- 100mm 257 L 1,07 | 613567 3 613613 25 | 613635
1,08 | 613568 35 |613643 25,25 | 613754
1,09 | 613569 4 [613614 30 |613673
@ 1,1 [613570 45 613644 35 | 613755
1,11 | 613571 5 613615 40 [613674
e s mn 1,12 | 613572 51 | 613850 41,3 | 613857
. 1,13 613573 55 | 613645 45 613756
.f_r ‘M o 0211 1,14 | 613574 6 |613616 50 | 613675
‘ I 1,15 | 613575 6,5 | 613646 60 | 613676
DE{ é 2 E} 116 | 613576 7 613617 70 | 613677
\ s \ 1,17 | 613577 7,5 | 613647 75 | 613801
s 250‘5‘ 1,18 | 613578 7,7 |613851 80 |613678
o 1,19 | 613579 8 613618 90 |613679
1,2 [613580 85 |613648 100 | 613681
1,21 | 613581 9 |613619 125 | 613802
1,22 613582 95 |613649 131,4 | 613858
1,23 | 613583 10 | 613671 150 | 613803
1,24 | 613584 10,3 | 613852 175 | 613804
1,25 | 613585 10,5 | 613650 200 | 613682
1,26 | 613586 11 [ 613621 250 | 613805
1,27 | 613587 11,5 | 613651 300 | 613683
1,28 | 613588 12 |613622 400 | 613684
1,29 613589 12,5 | 613652 500 | 613685

Viechny vyrobky jsou urceny k prodeji konecnym zakaznikam. 3 5 1
Obrézky a nakresy vyrobku jsou informativni. Popisky vyrobku, zejména vsechny technické parametry a specifikace, jsou zavazné pouze tehdy,

pokud jsou vzajemné dohodnuty.




Koncové meérky s kalibraci KTR

Koncové mérky s kalibraci koeficientem teplotni roztaznosti

Metrické koncové mérky s kalibracnim koeficientem teplotni roztaznosti (KTR).

Nabizi nasledujici vyhody:

* Mitutoyo nabizi koncové mérky nejvyssi irovné (ocelové a keramické), které jsou Kalibraéni
nadrazené koncovym mérkam tfidy pfesnosti K a podporou kvality nejlepsich certifikat
technologii spole¢nosti Mitutoyo.

¢ Vlastnosti presné kalibrované koeficientem teplotni roztaznosti méfené vlastnim
oboustrannym interferometrem (DFI).

o Délka kazdé koncové mérky je kalibrovana na vysoce pfesném systému interfero-
metru koncovych mérek (GBI).

¢ Nejistota koeficientu teplotni roztaznosti: 0,035 x 106 K- (k = 2).

¢ Nejistota délky méfeni: 30 nm (k = 2), pro koncovou mérku délky 100 mm.

Vyrobni certifikat je dodavan
ke kazdému rozméru.

611681-01B 100  EN ISO 3650, Trida presnosti K K Ocel 245
611802-01B 125 ENISO 3650, Trida presnosti K K Ocel 306
611803-01B 150 EN ISO 3650, Trida presnosti K K Ocel 368
611804-01B 175 EN SO 3650, Trida presnosti K K Ocel 430
611682-01B 200 EN ISO 3650, Trida presnosti K K Ocel 490
611805-01B 250  EN ISO 3650, Trida presnosti K K Ocel 613
611683-01B 300 EN ISO 3650, Trida presnosti K K Ocel 735
611684-01B 400 EN ISO 3650, Trida presnosti K K Ocel 980
611685-01B 500 EN ISO 3650, Trida presnosti K K Ocel 1225

Keramika

613681-01B 100  EN ISO 3650, Trida presnosti K K Keramika 189
613802-01B 125 ENISO 3650, Trida presnosti K K Keramika 228
613803-01B 150 EN ISO 3650, Trida presnosti K K Keramika 275
613804-01B 175 EN SO 3650, Trida presnosti K K Keramika 322
613682-01B 200 EN ISO 3650, Trida presnosti K K Keramika 370
613805-01B 250 EN ISO 3650, Trida presnosti K K Keramika 464
613683-01B 300 EN ISO 3650, Trida presnosti K K Keramika 275
613684-01B 400 EN ISO 3650, Trida presnosti K K Keramika 748
613685-01B 500 EN ISO 3650, Trida presnosti K K Keramika 937
3 52 Vsechny vyrobky jsou urceny k prodeji konecnym zakazniktm.

Obrazky a nakresy vyrobkd jsou informativni. Popisky vyrobku, zejména viechny technické parametry a specifikace, jsou zavazné pouze tehdy,

pokud jsou vzajemné dohodnuty.




Koncové mérky ZERO CERA

Technické parametry Keramické koncové mérky s extrémné malou roztaznosti

Presnost EN ISO 3650 _ _— L v .

Koeficient teplotni rozta- 0+ 0,02 x 10K (pfi Keramické koncové mérky s extrémné malou roztaznosti.

St 20°0)2 ZERO CERA Koncové mérky nabizi nasledujici vyhody:

Hustota*2 2,5 glem3*2 ¢ Teplotni roztaznost pfi 20 + 1°C mensi nez 1/500, ktera je u oceli. Kalibraéni
Standardni pfislusenstvi Kontrolni certifikat, kali- o TéméF Zadné dlouhodobé zmény jak v rozmérech, tak koeficientu teplotni rozta- certifikat

bracni certifikat a na za-
kézku vyrobené hlinikové
pouzdro

Znosti.
o Lehké a snadno ovladatelné.
* Nerezavéjici.
*1 Jestlize pozadujete tridu presnosti jinou nez K, kon- Nemagnetické.
taktujte zastoupeni spole¢nosti Mitutoyo.
*2Hodnota dodéna dodavatelem materialu.

Obj. ¢. Presnost Poznamka Délka Typ Hr[r;c])t.
617673-016 EN ISO 3650, Trida presnosti K 30mm Jednotlivé 24
617675-016 EN ISO 3650, Trida presnosti K 50 mm Jednotlivé 40
617681-016 EN ISO 3650, Trida presnosti K 100 mm  Jednotlivé 80
617682-016 EN ISO 3650, Trida presnosti K 200 mm Jednotlivé 160
617683-016 EN ISO 3650, Trida presnosti K 30mm Jednotlivé 240
617684-016 EN ISO 3650, Trida presnosti K 400 mm  Jednotlivé 320
617685-016 EN ISO 3650, Trida presnosti K 500 mm Jednotlivé 400
617840-016 EN ISO 3650, Trida presnosti K 600 mm Jednotlivé 480
617841-016 EN ISO 3650, Trida presnosti K 700 mm  Jednotlivé 560
617843-016 EN ISO 3650, Trida presnosti K 800 mm Jednotlivé 640
617844-016 EN ISO 3650, Trida presnosti K 900 mm Jednotlive 720
617845-016 EN ISO 3650, Trida presnosti K 1000 mm Jednotlivé 800

Sada koncovych mérek ZERO CERA
12ks mérek v sadé
516-771-60 EN ISO 3650, Trida presnosti K 30 mm (1 mérka) Sada 4464
50 mm (1 mérka)
100 - 1000 mm (100 mm krok / 10 mérek)

Charaketeristiky slozeni materiali koncovych mérek

ZERO CERA | Sklo s malou | CERA BLOCK | Ocel Tvrdokov

BLOCK roztaznosti
Koeficient teplotni roztaznosti (106/K) | 0+0.02*2*3) | 0 0.02*2*3 | 9.3+ 0.5 10.8+0.5 (551
Tepelna vodivost (W/m*K) 37 1.7 29 54.4 79.5
Specificka vaha 2.5 2.55 6 7.8 14.8
YoungGv modul (GPa) 130 90 206 206 618
PoissonCiv pomér 0.3 0.25 0.3 0.3 0.2
Pevnost v ohybu (3 body) (MPa) 210 143 1270 1960 1960
Lomova houzevnatost (MPa*m12) 12 0.69 *4 7 120 12
Turdost podle Vickerse (HV) 8263 680 1350 800 1650

1) Material pro Mitutoyo vyrobky

2) Hodnota pii 20°C

3) Hodnota proklamované dodavatelem materialu

4) Hodnota naméfena dodavatelem materialu (referen¢ni)

Viechny vyrobky jsou urceny k prodeji konecnym zakaznikam. 3 53
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pokud jsou vzajemné dohodnuty.




Prislusenstvi ke koncovym mérkam

Série 516
¢ Specialné navrzené pro dlouhé koncové mérky nad 100 mm, které maji v sobé dva upinaci Finished surface
otvory. = 2'
Holder mount
Podstavec drzaku: Obj. ¢. 619009
25
9 Measuring face
I Y 2 —
g [Re
18! El
= V \_Finished surface
516-605 =
Pilkulata ¢elist: Obj. ¢. 619013
Drzék A (619031) - 1 ks
Drzék B (619032) - 1 ks
Drzéak C (619033) - 1 ks
Drzak D (619034) - 1 ks ‘ B
Drzék E (619035) - 1 ks E gr 7 :.
216-605 Adaptér (619036) - 3 ks 20 o | | 7w\
Podstavec drzaku 35mm (619009) - 1 ks o R ‘
Pllkulata celist 12mm (619013) - 2 ks
Ploché celist (619018) - 2 ks e
Rysovaci hrot (619019) - 1 ks Plocha celist: Ob] €. 619018
Fixed pin
‘ 75
Adjustable
4 pin 50
% LlJ /_Finished surface
Drzak A : 619031
Pouziva se pro spojeni dvou dlouhych koncovych mérek. 619031 Rysovaci hrot: Obj. ¢. 619019

619032/619033

Drzaky B a C:

Pouzivaji se pro spojeni dvou dlouhych koncovych mérek dohromady s dalsi koncovou mérkou do 35 mm (drzak B)
nebo 140 mm (drzék C). Také se pouzivaji pro uchyceni celisti se dvéma adaptéry.

Drzak B: 619032 (Rmax. = 90 mm, L = 126 mm)

Drzak C: 619033 (Rmax. = 200 mm, L = 236 mm)

%; — - =]
[==]) ﬁ/ 70-175 |
pd 20 L 210 1
65.5

Drzak E: Obj. & 619035

619034 Pouziva se pro uchyceni k podstavci drzaku do-
hromady s dalsi koncovou mérkou do 125 mm.
Drzak D: Obj. ¢. 619034 Také se pouziva pro uchyceni ¢elisti s jednim
Pouziva se pro uchyceni k pod- adaptérem.

stavci drzaku.
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Prislusenstvi ke koncovym mérkam

Série 619

Clamp

[N ; AL L&

Finished surface \ Finished surface
Adapter

Tato prislusenstvi jsou specialné navrzena pro dlouhé koncové mérky pres 100 mm, které maji dva
kruhové otvory.

Drzaky: Obj. & 619002 a2 619005

Pouzivaji se k upnuti plochych ¢elisti, rysovacich je-
hel, atd. na sestavu koncovych mérek.

Finished surface

35£0.0008

Holder mount
Podstavec drzaku 35 mm: obj. ¢. 619009
Pusobi jako zakladna pro sestavu mérek, které pied- 516-601J >16-602)
stavuji jeden z mnoha druhti bodu.
- 1. Sady
e
E' H.—j'— Ic H u[ ]< 516-602) (1x619002; 1x619003; 1 x 619004; 1 x 619005; 1 x 619009; 2 x 619010; 2 x 619011; 2 x 619012; 2590
' 1x619019; 1 x619020; 1 x 619022)
Palkruhové celisti: 619010 az 619014 516-601) (1x619003; 1x619004; 1 x 619005; 1 x 619009; 2 x 619010; 2 x 619011; 2 x 619012; 2 x 619013; 3260
Pouzivaji se pro méfeni vnéjsiho nebo vnitfniho pri- 2x619014; 2x619018; 1x 619019; 1 x 619020; 2 x 619021; 1 x 619022; 1 x 619023)
méru, jestlize je pouzit par plochych celisti v drzaku.
2. Drzéky

==

e 619002 1560 150
619003 5-100 170
Ploché celisti: obj. ¢. 619018 619004 15-160 320
619005 20-250 360

Méfeni vnéjsich a vnitinich prdmérd (ne praméra
uvnitr) pfi pouziti paru celisti v drzaku.
3. Podstavce drzaku

: ---
M El 619009 35mm 1200
‘.iJ Finished surface

Rysovaci hrot: 619019 4. Pllkulate celisti
Ryskou vyznacenou hrotem na obrobku se oznacuje -...--
vzdalenost od vztazné roviny pfi pouziti v drzaku
nebo podstavci drzaku. 619010 2 £0,0005
619011 14 45 7 5 5+0,0005 5
619012 185 50 85 80,0005 35

Finished

suface 619013 25 75 13 12£0,0005 50

{éﬁé 619014 25 125 205 20+0,0005 115

Stredici hrot: obj. ¢. 619020 5. Rdizné ¢elisti

Vtlacuje se do malych otvori nebo pro oznaceni ku-
Zele ryskou, kdy tento bod umoziiuje vyznaceni stre-
du pro nasledné orysovani kruznice rozmisténi kon- 619018 Plocha celist 165

covychmérek. 619019 Rysovaci hrot 20
e 619020 Stfedicihrot 20

/W E)
619021 Kontrolnihrot 20
Sl iz

LJ 5%
6. NoZova pravitka se 3 méficimi hranami

Kontrolni hrot: obj. ¢. 619021
Pro kontrolu vzdalenosti mezi pfimkou a bodem. -..-
619022 100

), —— 619023 19,5 160 120
I B3]

o A —

Nozova pravitka se 3 méficimi hranami: Obj. ¢.
619022/619023
Lze pouzit k ur¢eni rovnobéznosti.

Vsechny vyrobky jsou urceny k prodeji kone¢nym zakaznikim. 3 55
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CERASTON

Pfislusenstvi na udrzbu koncovych mérek

Prislusenstvi pro Udrzbu koncovych mérek nabizi nasledujici vyhody:
o Keramicko-kysli¢nikovo-hlinity kdmen pro odstranovani necistot a otfepl z tvrdych materiald,

jako jsou keramické, kdy obycejné kameny nestaci.

o MUze byt pouZit jak pro ocelové koncové mérky, tak i pro CERA koncové mérky.

601644 601645

601644 150x50x20 mm 530
601645 100x25x 12mm 110

601645

Odstranovani otfepl

(1) Pomoci rozpoustédla utiete prach a olejovy film
z koncové mérky a CERASTONu (nebo arkansaského
kamene).

(2) Koncovou mérku umistéte na CERASTON tak,
aby méfici plocha, ktera ma otrepy, byla na brusném
povrchu kamene. Za pouziti lehkého pfitlaku pohy-
bujte koncovou mérkou sem a tam priblizné po do-
bu 10 minut (Obr. 1). U tenkych koncovych mérek
pouzijte gumu pro mérky a maly pfitlak (Obr. 2).

(3) Méfici plochu po brouseni prekontrolujte pomoci
optického planparalelniho sklicka. Jestlize otfepy ne-
byly odstranény, opakujte krok (2). Jestlize jsou otve-
py a necistoty prilis velké, nemusi byt odstranitelné
pomoci brusného kamene. V tomto pfipadé vyfad'te
koncovou mérku z pouzivani.

CERASTON ‘ CERASTON

Sada na udrzbu koncovych mérek

Série 516

Sada na udrzbu koncovych mérek, ktera nabizi nasledujici vyhody:

Spotrebni material

601645 Cerastone pro koncové mérky,

* Obsahuje veskeré potfebné nastroje pro denni péci a uchovavani koncovych mérek. 100x25x12mm
¢ Dodava se v dievéném pouzdie uzptsobeném pro prenosné pouziti. 600004  Pinzeta

600005 Dmychadlovy Stétec

600006  Cistici papir

600007 Podlozka z umélé kaze

600008 Nadobka, 100 ml, 100 ml
600009D Rukavice, Bilé

158-117 Opticka mérka, D=45mm, 0,2um

CERASTON (601645): Pouziva se odstranovani otiepu, vrypt, apod. z méficich ploch.
Pinzeta (600004): Pouziva se pro manipulaci s tenkymi koncovymi mérkami.
Dmychadlovy stétec (600005): Pouziva se pro odstranéni prachu z méficich ploch.

516-650E

Cistici papir (600006): Pouzivé se pro utirdni konzervacniho oleje, rzi a necistot.
Podlozka z umélé kuze (600007): Pouziva se jako podlozka pod koncové mérky.

2270

Nadobka (600008): Nadobka na utiraci roztok (100 ml).

Rukavice (600009D)
Optické sklicko (158-117)

356

Vsechny vyrobky jsou urceny k prodeji konecnym zakazniktm.
Obrazky a nakresy vyrobkd jsou informativni. Popisky vyrobku, zejména viechny technické parametry a specifikace, jsou zavazné pouze tehdy,

pokud jsou vzajemné dohodnuty.




